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1. NAZWA NADANA ZADANIU :

PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA SZATNI SPORTOWEJ], PRZEBUDOWA TRYBUN

SPORTOWYCH,WYMIIANA ELEMENTOW INFRASTRUKTY BOISKA

W PRUSINOWICACH

2. ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO: PRUSINOWICE; DZ. NR 458

3. KOD ZAMOWIENIA WG CPV:
DZIAL 45000000-7 ROBOTY BUDOWLANE
GRUPA  45200000-9 ROBOTY BUDOWLANE

W ZAKRESIE

WZNOZENIA

KOMPLETNYCH OBIEKTOW BUDOWLANYCH LUB ICH

CZESCI ORAZ ROBOTY W ZAKRESIE

LADOWEJ I WODNE]

INZYNIERII

KLASA 45210000-2 ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE BUDYNKOW

74.22.20.00 USEUGI PROJEKTOWANIA ARCHITEKTONICZNEGO

74.25.20.00 ARCHITEKTONICZNE UStUGI ZAGOSPODAROWANIA TERENU

74.26.20.00 USLUGI NADZORU BUDOWY

Wykaz specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych:

SST 1 Roboty przygotowawcze — rozbidrki
SST 2 Roboty ziemne

SST 3 Zbrojenie betonu

SST 4 Beton

SST 5 Prefabrykaty

SST 6 Konstrukcje drewniane
SST 7 Konstrukcje stalowe

SST 8 Roboty murowe

SST 9 Stropy

SST 10 Roboty pokrywcze

SST 11 Tynki

SST 12 Posadzki

SST 13 Stolarka

SST 14 Slusarka

SST 15 Roboty malarskie

SST 16 Roboty izolacyjne

SST 17 Zagospodarowanie terenu
SST 18 Rusztowania
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SST1
SPECYFIKACJA TECHNICZNA B01.00.00
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot rozbidrkowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét dla zadania:

PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA SZATI\JI SPORTOWEJ], PRZEBUDOWA TRYBUN
SPORTOWYCH,WYMIIANA ELEMENTOW INFRASTRUKTY BOISKA W PRUSINOWICACH.
1.3. Zakres robot objetych SST

B.01.01.00. -Rozbiorki:
B.O 1.01.01. - Rozbidrki obiektéow kubaturowych:
rozbidrka ptyty betonowej podtogi,
rozbidrka $cian z cegty,
wykucie otworédw w Scianie z cegty pod otwory okienne i drzwiowe,
demontaz stolarki drzwiowej i okiennej (witryny wewnetrzne),
wykucie bruzd w Scianach pod nadproza,
rozbiorka posadzek z PCV i ptytek ceramicznych,
rozbidrka obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych,
poszerzenie otworédw drzwiowych,
rozbiorka pokrycia dachu.
rozbiorka posadzek betonowych piwnicy.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnosc
dokumentacjg projektowq, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Dla robét rozbiérkowych materiaty nie wystepuija.

3. Sprzet
3.1. Do rozbidrek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.
4. Transport

Transport materiatdw z rozbiorki Srodkami transportu.
Przewozony fadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robdt rozbidrkowych nalezy:
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- teren ogrodzi¢, zabezpieczy¢ i oznakowac zgodnie z wymogami BHP,
- zdemontowal istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje
teletechniczng i wodno-kanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.
5.2. Roboty rozbidrkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych.
5.2.1. Obiekty kubaturowe

- Pokrycie dachowe rozbiera¢ recznie. Materiat poza obreb budynku znosi¢
lub spuszcza¢ rynnami w sposdb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

- Stropy i Sciany rozebra¢ recznie lub mechanicznie, tacznie ze Scianami
fundamentowymi. Materiaty posegregowac i odnie$¢ lub odwiezé na miejsce
sktadowania.

- Elementy stolarki i $lusarki odwie$¢ na sktadowisko.
- Powstaly po rozbiérce wykop zasypa¢ gruntem piaszczystym
zageszczanym warstwami. Wierzchnig warstwe grubosci 0,2 m zasypac
gruntem rodzimym.
- Teren splantowac i oczyscic z resztek materiatéw.
5.2.2. Obiekty inzynierskie
5.2.3. Rozbiodrka ogrodzenia i zasiekdw
(1) Elementy stalowe zdemontowac poprzez ciecie palnikiem i ztozenie
elementéow w miejscu sktadowania.
(2) Fundamenty betonowe rozebraé recznie Ilub mechanicznie.
Uzyskany gruz wywiesc.
(3) Wykopy zasypac¢ gruntem rodzimym. Teren splantowac.
5.2.4. Roboty rozbiorkowe nawierzchni

(1) Nawierzchnie na terenie budowy rozbiera¢ recznie lub
mechanicznie. Uzyskany gruz wywiesc.

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robdt rozbidérkowych podano w punktach 5.1. do 5.3.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarowymi sa:
Rozbidrki obiektéw kubaturowych — [m?]
Rozbidrki obiektow inzynierskich — [m?]
Rozbidrki ogrodzen i zasiekdw — [m]

8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete specyfikacja podlegajag zasadom odbioru robdt
zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i
odebrane przez Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.
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10. Uwagi szczegotowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do wywiezienia i utylizacji.
10.2. TloSci robdt rozbidrkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.
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SST 2
SPECYFIKACJA TECHNICZNA B.02.00.00
ROBOTY ZIEMNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy dla
zadania:

PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA SZATNI SPORTOWEJ, PRZEBUDOWA TRYBUN
SPORTOWYCH,WYMIIANA ELEMENTOW INFRASTRUKTY BOISKA W PRUSINOWICACH.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie rob6t ziemnych wystepujgcych w obiekcie objetym
kontraktem.
W zakres tych robdt wchodza:
- Wykopy.
- Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy.
- Wykonanie warstwy filtracyjnej.
- Podktad zwirowo-piaskowy pod fundamenty.
- Podktad podposadzkowy z piasku zwyktego.
- Zasypki.
- Transport gruntu.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.
1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
Do wykonania podktadu nalezy stosowal pospdtki zwirowo-piaskowe i piaski
zageszczalne. Wymagania dotyczgce pospotek:
- uziarnienie do 50 mm,
- aczna zawartosc¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,
- zawartosc¢ frakcji pytowej do 2%,
- zawartos$¢ czastek organicznych do 2%.
Zasypki za mury oporowe:
- max. $rednica ziaren d<120 mm,
- wskaznik réznoziarnistosci U>5,
- wspotczynnik filtracji przy zageszczeniu Is = 1,0 —k >5m/d,
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zawarto$¢ czesci organicznych 1<2%,
odpornos¢ na rozpad <5%.

Grunt do budowy nasypdw konstrukcyjnych powinien posiada¢ nastepujace
wiasciwosci:

max. Srednica ziaren d<120mm,
wskaznik réznoziarnistosci U>3,
granica ptynnosci frakcji przechodzacej przez sito 0,425 mm lub 0,5 mm —

W<40%,

zawarto$¢ czesci organicznych 1<2%,

pecznienie pod wptywem wody P<5%,

mozliwe jest uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia,
odpornos¢ na rozpad <10%.

3. Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.
Roboty ziemne mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

. Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ rdwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyc
przed spadaniem lub przesuwaniem.

Wykonanie roboét

5.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkdéw terenowych z projektowymi

5.2.

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopdw przed budowg obiektu nalezy
sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym
celu nalezy wykonac kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie
realizacji wykopdw konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w
nawigzaniu do badan geologicznych.

Zabezpieczenie skarp wykopow

Jezeli w dokumentacji technicznej nie okre$lono inaczej dopuszcza sie
stosowanie nastepujgcych bezpiecznych nachylen skarp:
- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o
nachyleniu 1:1,25
- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane
nastepujgce zabezpieczenia:
- W pasie terenu przylegajgcym do gérnej krawedzi wykopu na
szerokosci rownej 3-krotnej gtebokosci wykopu powierzchnia powinna
by¢ wolna od nasypow i materiatdw, oraz mie¢ spadki umozliwiajgce
odptyw wod opadowych
- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody
opadowe powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen
- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od
wystepowania niekorzystnych czynnikow.
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5.3. Tolerancje wykonywania wykopdow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynoszg 10 cm.
5.4. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopdw

Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury
gruntu.

Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem

posadowienia powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem
fundamentu.

W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a
zwlaszcza ponizej poziomu projektowanego posadowienia nalezy
porozumiec sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.5. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy

5.5.1. Wykonawca moze przystgpi¢ do ukiladania podsypek i warstw
filtracyjnych po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.

5.5.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:
- Ukfadanie podkfadu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w
wykopie.
- Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z
odpadkoéw materiatéw budowlanych.

- Ukfadanie podkfadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu,
rownomiernie warstwami grubosci 25 cm.

- Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata
na catej powierzchni rzutu obiektu.

- Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie
mniejszy od Js = 0,9 wedtug proby normalnej Proctora.

5.5.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

- Ukfadanie podkfadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem
posadzki.

- Przed rozpoczeciem uktadania podioze powinno by¢ oczyszczone z
odpadkéw materiatéw budowlanych.

- Ukfadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni réwnomiernie
jedng warstwa.

- Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa
stata na catej powierzchni rzutu obiektu.

- Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98
wedtug proby normalnej Proctora.
5.6. Zasypki
5.6.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek
Wykonawca moze przystgpic do zasypywania wykopow po uzyskaniu
zezwolenia Inzyniera, co powinno byC¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

str. 8



5.6.2. Warunki wykonania zasypki

- Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakorczeniu

przewidzianych w nim robot.

- Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z

odpadkoéw materiatéw budowlanych i $Smieci.

- Ukfadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o

grubosci:
0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,

0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub

ciezkimi tarczami.
0,40 m — przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

- Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie

mniejszy niz Js = 0,95 wg préby normalnej Proctora.

- Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane

W sposob nie powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robét ziemnych podano w punkcie 5

(1) Sprawdzenie i odbidér robot ziemnych powinny by¢é wykonane zgodnie z

normami wyszczegdlnionymi w p. 11.
6.1. Wykopy

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robdt oraz po ich zakonczeniu

powinny obejmowac:
- zgodno$¢ wykonania robdt z dokumentacja
- prawidtowos¢ wytyczenie robdt w terenie
- przygotowanie terenu
- rodzaj i stan gruntu w podtozu
- wymiary wykopow
- zabezpieczenie i odwodnienie wykopdw.
6.2. Wykonanie podktadéw i nasypow
Sprawdzeniu podlega:
- przygotowanie podtoza
- materiat uzyty na podktad
- grubosc i rdwnomiernos¢ warstw podktadu
- sposob i jako$¢ zageszczenia.
6.3. Zasypki
Sprawdzeniu podlega:
stan wykopu przed zasypaniem
- materiaty do zasypki
— grubosc¢ i rbwnomiernosS¢ warstw zasypki
- sposob i jakoS¢ zageszczenia.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi sa:
~ wykopy — [m’]
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— podktady i nasypy — [m°]
— zasypki — [m?]
— transport gruntu — [m*] z uwzglednieniem odlegtoéci transportu.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Wykopy ptaci sie za m* gruntu w stanie rodzimym.
Cena obejmuje:
- wyznaczenie zarysu wykopu
- odspojenie gruntu ze ziozeniem na odkiad Ilub zatadowaniem na
samochody i odwiezieniem; Wykonawca we wiasnym zakresie ustali miejsce
odwozu mas ziemnych,
- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek
szczelnych.
Wykonanie podktaddw i nasypéw — ptaci sie za m® podktadu po zageszczeniu.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatu
- uformowanie i zageszczenie podkfadu z wyréwnaniem powierzchni.
Zasypki — ptaci sie za m> zasypki po zageszczeniu.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatéw
- zasypanie, zageszczenie i wyréwnanie terenu.
Transport gruntu — pfaci sie za m® wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z
uwzglednieniem odlegtosci transportu.
Cena obejmuje:
- zatadowanie gruntu na s$rodki transportu
- przew0z na wskazang odlegtos¢
- wyfadunek z rozplantowaniem z grubsza
- utrzymanie drég na terenie budowy i na zwatce.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne.
Wymagania ogdline.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okre$lenia. ~ Symbole.
Podziat i opis gruntdw.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa,
symbole literowe
i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.
PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
BN-88/8932-02 Podtoza kolejowe.
PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali
niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.
PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali
niestopowych. Tolerancje ksztattdw i wymiarow.
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SST 3
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ZBROJENIE BETONU

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace zbrojenia
betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych.
1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robét dla zadania:

PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA SZATI\JI SPORTOWEJ], PRZEBUDOWA TRYBUN

SPORTOWYCH,WYMIIANA ELEMENTOW INFRASTRUKTY BOISKA W PRUSINOWICACH.
1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych robdt wchodza:
B.03.01.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-
0iA-L
B.03.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggtymi zebrowanymi ze
stali A-II i A-III.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosS¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa
(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-
84023/6.
(2) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali:
- Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretdw powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze
wymagania podano w tabeli ponizej.

Gatunek |Srednica |Granica Wytrzymatosc¢ | Wydtuzenie | Zginanie
stali preta plastycz- |na trzpienia a -
nosci rozcigganie srednica

mm MPa MPa % d — probki

St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)

St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a(180)

18G2-b6-

32355

34GS-b 6—-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)
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- W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna
wykazywac peknie¢, naderwan i rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe:

- Powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy
i naderwan.
- Na powierzchni czotowej pretdow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy
usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania,
wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny
i chropowatosci sg dopuszczalne:
- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla
walcowki i pretow gtadkich,
- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcédwki i pretdw zebrowanych
o Srednicy nominalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretdw o wiekszych
Srednicach.

(4) Odbior stali na budowie.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu,

w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy krgg lub wigzka stali. Atest ten
powinien zawierac:

- znak wytworcy,
- $rednice nominalng,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrdbki cieplnej.
Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach

metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretdw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢

nastepujacy:

- na powierzchni pretdow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy,
ttuszczow, farb lub innych zanieczyszczen,
- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny
sie miesci¢ w granicach okreSlonych dla danej klasy stali w normach
panstwowych,
- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii
prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach
lub stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu

nalezy przed wbudowaniem zbadac¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:

- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

- nasuwajg sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie
ogledzin zewnetrznych,

- stal peka przy gieciu.
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4,

Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.
2.2. Stal zbrojeniowa do zbrojenia tuneldw powinna spetniaé wymagania IBDM

(Instytut Budownictwa, Drog i Mostow) w Warszawie.

Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi Srodkami transportu zeby
unikng¢ trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a)  Czystos$¢ powierzchni zbrojenia.
- Prety i walcdwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢
z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota,
- Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng
nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia
zanieczyszczen.
- Czyszczenie pretdbw powinno by¢ dokonywane metodami nie
powodujgcymi zmian we wihasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich
korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.
- Prety stalowe uzyte do wykonania wkiadek zbrojeniowych powinny by¢
wyprostowane.
- Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac¢ wg projektu z
rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.
- kaczenie pretéw nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-
B-03264:2002
- Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub tgczyc
specjalnymi zaciskami.

c) Montaz zbrojenia.

- Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

- Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow
transportowych, urzadzen wytwdrczych i montazowych.

- Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany
bezposrednio w deskowaniu.

- Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed
ustawieniem szalowania bocznego.

- Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug
rozstawienia pretdow oznaczonego w projekcie.

- Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci
rownej grubosci otulenia.

str. 13



6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem
oraz z podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa jest 1 tona.
Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng iloS¢ (t) zmontowanego
zbrojenia, tj. tgczng diugos¢ pretdw poszczegdinych srednic pomnozong przez ich
ciezar jednostkowy t/mb.
Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek
montazowych ani drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej iloSci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretdw o Srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegajg zasadom odbioru robét
zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru koncowego — wg opisu jak nizej:
8.1. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu — wg SST-G.00 — ,Wymagania
ogdlne”.
8.2. Odbidr koncowy — wg SST G.00
8.3. Odbidr zbrojenia
- Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien byc
dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.
- Odbidr powinien polegac¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami
roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji,
zgodnosci z rysunkami liczby pretdw w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu
strzemion, wykonania hakéw ztgcz i dtugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci
dobrego otulenia pretow betonem.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje
dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie,
tgczenie oraz montaz zbrojenia za pomocg drutu wigzatkowego w deskowaniu,
zgodnie z projektem i niniejszg specyfikacjg, a takze oczyszczenie terenu robot z
odpaddw zbrojenia i usuniecie ich poza teren robét.

10. Przepisy zwigzane
PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i
sprezone. Projektowanie.
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SST 4
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
BETON

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot dla zadania:

PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA SZATNI SPORTOWEJ], PRZEBUDOWA TRYBUN

SPORTOWYCH,WYMIIANA ELEMENTOW INFRASTRUKTY BOISKA W PRUSINOWICACH.
1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych
objetych kontraktem.

B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.

B.04.02.00 Podbetony.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$c¢
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
(1) Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego,
tj. bez dodatkéw mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych
markach:
marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20
b)  Wymagania dotyczgce sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzgdzeniem
Ministra Komunikacji wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie
nastepujgcym sktadem:
- Zawarto$¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%
- Zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%
- Zawartos¢ alkaliéow do 0,6%
- Zawartos¢ alkalidw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego
do 0,9%
- Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
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¢) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe
WK, co najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢
umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajgcy nastepujgce dane:
- 0znaczenie
- nazwa wytwadrni i miejscowosci
- masa worka z cementem
- data wysyiki
- termin trwatosci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosomochody
wyposazone we wsypy umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikow i
urzadzenie do wyfadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do
plombowania i wsypdw i wysypow.
d)  Swiadectwo jakoéci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature
odbiorczg kontroli jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.
e)  Akceptowanie poszczegdinych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje
Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu
- Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg
normy PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki
ocenione wg normy PN-B-30000:1990.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktdrej jest atest z
wynikami badan cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.
- Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej
zaleca sie przeprowadzenie kontroli obejmujacej:
- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-
3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-
3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajgcych sie rozgniesc¢
w palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie
moze by¢ uzyty do betonu.
g) Magazynowanie i okres sktadowania
- Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:
- dla cementu pakowanego (workowanego):
sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokdw przed opadami) lub magazyny zamkniete
(budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach)
- dla cementu luzem:
- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe
przystosowane do pneumatycznego =zatadowania i wytadowania
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cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia
kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiardw poziomu cementu, wtazy do czyszczenia
oraz klamry na zewnetrznych Scianach).
- Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio
pochylone, zabezpieczajgce cement przed Sciekaniem wody deszczowej i
zanieczyszczeniem.
- Podtogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste,
zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
- Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania.
Cement nie moze byc¢ uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach
otwartych,
- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku
przechowywania w sktadach zamknietych.
- Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne Swiadectwo jakosci powinno
by¢ przechowywana w sposdb umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.
(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom
normy PN-B-06712/A1:1997, z tym Zze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza
niz klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
-1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
-3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej
ptaszczyznie prostopadtej do kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej
obejmuje oznaczenia:
-sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
-ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,
-zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
-zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy
prowadzi¢ biezacg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i
statosci zawartosci frakcji 0—-2 mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy tunelu.

- B-30 dla wykonania konstrukcji tunelu.
Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:

- nasigkliwos¢ nie wieksza jak 4%
- mrozoodpornoS¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek
wytrzymatosci nie wiekszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.
- B-25 dla wykonania ostony izolacji
- B-25 utwardzony powierzchniowo dla wykonania posadzek
- B-10 dla podbetondw i podktaddw
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Wymagania ogodlne wg PN-EN 206-1:2003.
Ponadto beton i jego sktadniki powinny spetnia¢ wymagania IBDM w Warszawie.
2.3. Materiaty do wykonania podbetonu
Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie
wytrzymatosci betonu na Sciskanie.
Orientacyjny skfad podbetonu:
- pospotka kruszona 0/40,
_  cement hutniczy 25. Iloé¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm?, wilgotnos¢
optymalna 8%.
Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:
20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Sprzet
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie skfadnikow
powinno sie odbywac wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania
sie stosowania mieszarek wolno spadowych).

4. Transport
4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
(1) Srodki do transportu betonu
- Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane  mieszalnikami
samochodowymi (tzw. gruszkami).
- Ilos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢
betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu
oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
(2) Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robét

5.1. Zalecenia ogdlne
- Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm
PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.
- Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej
(1) Dozowanie skfadnikéw:

- Dozowanie sktadnikédw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane
wylgcznie wagowo, z doktadnoscia:
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory muszg mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji.
- Przy dozowaniu sktadnikdw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze
zmiennym zawilgoceniem kruszywa.
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(2) Mieszanie sktadnikow
- Mieszanie sktadnikow powinno sie odbywac wytgcznie w betoniarkach
wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).
- Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢
krétszy niz 2 minuty.
(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
- Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o
konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do
podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg
odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia
ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.
- Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie
zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem, czystoS¢ deskowania oraz obecnoscé
wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielko$¢ otuliny.
- Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m
od powierzchni, na ktérg spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza
nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m)
lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).
- Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegac
dokumentacji technologicznej, ktdéra powinna uwzgledniaC nastepujace
zalecenia:
-w fundamentach i korpusach podpdr mieszanke betonowg nalezy uktadac
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem
rynny,
-warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,
-przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio
z pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm
zbrojonych gérg i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.
(4) Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujgcych
zasad:
- Wibratory wgtebne nalezy stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na
minute, z butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami
zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej.
- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia
butawg wibratora.
- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na
gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym
miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowaé powoli w stanie
wibrujgcym.
- Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4
R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta
zwykle wynosi 0,35-0,7 m.
- Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni
betonu ptyt i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.
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- Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w
jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.
- Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm
w kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu.
Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty
martwe pola. Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.
(5) Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z projektantem.
- Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno byc¢
uzgodnione z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac
zasadg, Ze powinna ona byc¢ prostopadta do kierunku naprezen gtownych.
- Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna byc¢
starannie przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym
przez:
—usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu
oraz warstwy pozostatego szkliwa cementowego,
-obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy
cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym
albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze
zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
- W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez
wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ po6zniej niz w
ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie
powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikac
dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
(6) Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy
konieczne jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oSwietlenia
zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robdt i dostateczne warunki
bezpieczenstwa pracy.
(7) Pobranie prébek i badanie.
- Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan
laboratoryjnych przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.
- Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy
opracowac plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii
produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane
aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdw technologicznych.
- Badania powinny obejmowac:
- badanie sktadnikéw betonu
- badanie mieszanki betonowej
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- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
(1) Temperatura otoczenia
- Betonowanie nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych
niz +5°C, zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton
wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.
- W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze
do -5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki
betonowej o temperaturze +20°C w chwili ukfadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
(2) Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposdb postepowania
na wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie
odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych
powierzchni Swiezego betonu.
(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
- Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢
chroniony przed zamarznieciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie
wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
- Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
- Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie
twardnienia betonu nalezy wczesniej podjg¢ dziatania organizacyjne
pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu
- Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie
powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi
odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.
- Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12
godzinach od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg
betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3
razy na dobe).
- Nanoszenie bion nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko
wtedy, gdy beton nie bedzie sie fgczyt z nastepng warstwg konstrukcji
monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnos$nie
jakosci pielegnowanej powierzchni.
- Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania
normy PN-EN 1008:2004.
- W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed
uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielegnacji
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- Ulozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co
najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczac
po 24 godzinach od zabetonowania.

- Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normag
PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu
(1) Réwnos¢ powierzchni i tolerancii.

Dla powierzchni betondw w konstrukcji nosnej obowigzuja nastepujace

wymagania:
- wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez
zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetomdéw i wybrzuszen ponad
powierzchnie,
- pekniecia sg niedopuszczalne,
- rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze
zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,
- pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie
zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej
wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany,
- réwnos¢ gorszej powierzchni ustroju noSnego przeznaczonej pod izolacje
powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypukfosci i
wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych,

to po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
- wszystkie wystajgce  nierownosci  wyréwna¢ za pomocg tarcz
karborundowych i czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,
- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i
nastepnie wygtadzic¢ i uklepaé, aby otrzymacé réwna i jednorodng powierzchnie
bez dotkdw i pordw,
- wyréwnang wg powyzszych zalecenn powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg
i lekko wyszczotkowacd wilgotng szczotkg aby usungé powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu
Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod
wzgledem nos$nosci zatozonej w projekcie technicznym.
Podtoze winne byc¢ réwne, czyste i odwodnione.
Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciggty z zachowaniem
kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania betondw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem
oraz podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sa:
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B.04.01.00 — 1 m* wykonanej konstrukgji.
B.04.02.00 — 1 m* wykonanego podbetonu.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegajg zasadom odbioru robdt
zanikajacych wg zasad podanych powyzej.
W szczegdlnosci tunel dla pieszych podlega probnemu obcigzeniu wg PN-89/S-
10050.

9. Podstawa ptatnosci
Pfaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:
- dostarczenie niezbednych czynnikdéw produkgcji
- oczyszczenie podtoza
- wykonanie deskowania z rusztowaniem
- utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem
projektowanych otwordw, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i
wyréwnaniem powierzchni
- pielegnacje betonu
- rozbidrkg deskowania i rusztowan
- oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatow rozbidrkowych poza
granice obiektu.
B.04.02.00. Podbeton na podtozu gruntowym.
Placi sie za ustalong iloé¢ m*> betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
wyréwnanie podtoza, przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyréwnanie betonu,
oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 206-1:2003 Beton.
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie
wytrzymatosci.
PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie
czasOw wigzania i statosci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie
stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne.
Projektowanie i oblicznie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja
pobierania prébek.
PN-89/S-10050 Prébne obcigzenie obiektéw mostowych,
zelbetowych.
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SST 5
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
PREFABRYKATY

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczagce wykony-
wania i montazu prefabrykatow zelbetowych uzywanych przy realizacji kontraktu.
1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot dla zadania:
PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA SZATI\JI SPORTOWEJ], PRZEBUDOWA TRYBUN
SPORTOWYCH,WYMIIANA ELEMENTOW INFRASTRUKTY BOISKA W PRUSINOWICACH.
1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majagce na celu wykonanie i montaz prefabrykatéw Zelbetowych.
B.05.01.00 Belki nadprozowe

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5.0g6lne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$c¢
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowe powinny by¢ trwale
oznakowane.
Poszczegdlne partie elementéw tego samego typu powinny posiadaé Swiadectwo
jakosci (atest).
2.1 Belki prefabrykowane nadprozy
Charakterystyka belek:
- wysoko$¢ 19 cm
- szerokos¢ 9 cm
- grubos¢ 6 cm
a) Wymagania:
Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem.
- Tolerancje wymiarowe.
Odchytki od wymiaréw projektowanych nie powinny przekracza¢: w dtugosci do 6
mm; w wysokosci do 4 mm; w grubosci do 3 mm.
- Dopuszczalne wady i uszkodzenia.
- skrzywienie belki w poziomie —do 5 mm
- skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza sie
- szczerby i uszkodzenia krawedzi — gtebokos¢: do 5 mm
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- dtugosé: do 30 mm

— ilos¢: 3 szt/mb.
Klasa odpornosci ogniowej ,,B”.
b) Sktadowanie
Belki nalezy sktadowac na rownym podtozu, na podktadkach grubosci co najmniej
80 mm utozonych poziomo w odlegtosci 1/5 dtugosci od ich kofcdw. Nastepne
warstwy uktada¢ na podkiadkach umieszczonych nad podkfadkami dolnymi.
Liczba warstw nie wieksza od 5.
C) Transport
Belki mogg by¢ przewozone tylko w pozycji poziomej, stopka w potozeniu
dolnym, rownolegle do kierunku jazdy i zabezpieczone przed przesuwaniem.
Transport powinien odbywac¢ sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

3. Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport — w opisie materiatéw p. 2

5. Wykonanie robot
Wykonanie robdt zwigzanych z prefabrykacjg wg SST B.03.00.00 Roboty zbrojarskie
i SST B.04.00.00 Roboty betoniarskie.

5.2. Montaz belek prefabrykowanych nadprozy zgodnie z wymagdaniami jak dla
robot murowych wg SST B.08.00.00.

6. Kontrola jakosci
Kontrola polega na sprawdzeniu elementéw prefabrykowanych wg wymagan
podanych w punkcie 2.0.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa jest:
- dla B.05.0100 — 1 m wykonanego nadproza

8. Odbior robot

8.1. Obejmuje odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

8.2. Odbidr koncowy

8.3. Odbidr poszczegdlnych robdt wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacji.

9. Podstawa ptatnosci
B.05.01.00 Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 szt. kompletu
peronowego. Cena obejmuje:
- dostarczenie i montaz kompletnych prefabrykatdw z osadzony mi i
zabezpieczonymi antykorozyjnie markami stalowymi.
B.05.02.00 Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 m nadproza ktdra
obejmuje wykonanie i dostarczenie prefabrykatéw gotowych do wbudowania.
B.05.03.00 Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 m? piyt, ktdra
obejmuje wykonanie i dostarczenie gotowych do wbudowania ptyt.
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10. Przepisy zwigzane
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe
i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania
techniczne.
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SST 6
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KONSTRUKCJE DREWNIANE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru konstrukcji drewnianych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot dla zadania:

PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA SZATNI SPORTOWEJ], PRZEBUDOWA TRYBUN

SPORTOWYCH,WYMIIANA ELEMENTOW INFRASTRUKTY BOISKA W PRUSINOWICACH.
1.3. Zakres robdt wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosSci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie i montaz konstrukcji drewnianych wystepujacych
w obiekcie.

W zakres tych robdt wchodza:

B.06.01.00. Wykonanie i montaz konstrukcji dachowej.

B.06.02.00. Wykonanie i montaz stropéw drewnianych.

B.06.03.00. Deskowanie potaci dachowych deskami grubosci 25 mm na styk.
B.06.04.00. Wykonanie podsufitki z desek grubosci 25 mm struganych
jednostronnie, tgczonych na wpust do gotowego szkieletu drewnianego.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnosc
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Drewno
Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed
szkodnikami biologicznymi i ogniem.
Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowaC zgodnie z instrukcja ITB -
Instrukcja techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna
budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.
Dla robdt wymienionych w pozycjach:
(1) B.06.01.00 i B.06.02.00 stosuje sie drewno klasy K27
(2) B.06.03.00 i B.06.04.00 stosuje sie drewno klasy K33
wedtug nastepujgcych norm panstwowych:
— PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatoSciowymi.
— PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne
i projektowanie.
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2.1.1. Wytrzymatoséci  charakterystyczne  drewna iglastego w  MPa

(megapaskale) podaje ponizsza tabela.
Oznaczenie Klasy drewna

K27 K33

Zginanie 27 33
Rozcigganie wzdtuz widkien 0,75 0,75
Sciskanie wzdtuz widkien 20 24
Sciskanie w poprzek widkien 7
Scinanie wzdtuz widkien 3
Scinanie w poprzek widkien 1,5 1,5

2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy
Wady K33 K27
Seki w strefie marginalnej do 1/4 1/4do 1/2
Seki na catym przekroju do 1/4 1/4do 1/3
Skret wtokien do 7% do 10%
Pekniecia, pecherze, zakorki i
zbitki: 1/3 1/2
a) gtebokie 1/1 1/1
b) czotowe
Zgnilizna
niedopuszczalna
Chodniki owadzie
niedopuszczalne
Szerokosc¢ stojow 4 mm 6 mm

Oblina
1/4 szerokosci lub dtugosci

dopuszczalna na dtugosci dwu krawedzi zajmujaca do

Krzywizna podtuzna

a) ptaszczyzn 30 mm - dla grubosci do
10 mm - dla grubosci do 75 mm
b) bokdéw 10 mm - dla szerokosci

5 mm — dla szerokosci > 250 mm
Wichrowatosc¢ 6% szerokosci
Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci

38

mm

do 75 mm

Rysy, falisto$¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci

elementu.

Nierowno$¢ ptaszczyzn — plaszczyzny powinny by¢é wzajemnie réwnolegte, boki

prostopadte, odchylenia w granicach odchytek.
Nieprostopadto$¢ niedopuszczalna.
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2.1.3. Wilgotnos$¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosic
nie wiecej niz:

-dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%

-dla konstrukgcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.

2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy

a) odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wieksze:
— w dtugosci: do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% iloSci
— W szerokosci: do +3 mm lub do —1mm

— w grubosci: do +1 mm lub do -1 mm
b) odchyitki wymiarowe bali jak dla desek
o)) odchytki wymiarowe tat nie powinny by¢ wieksze:
- dla fat o grubosci do 50 mm:
- w grubosci: +1 mm i -1 mm dla 20% ilosci

- w szerokosci: +2 mm i -1 mm dla 20% iloSci
- dla fat o grubosci powyzej 50 mm:

- w szerokosci: +2 mm i -1 mm dla 20% iloSci

- w grubosci: +2 mm i —1 mm dla 20% iloSci
d) odchytki wymiarowe krawedziakdw na grubosci i szerokosci nie
powinny by¢ wieksze niz +3 mm i =2 mm.
e) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢
wieksze niz +3 mm i -2 mm.

2.2. taczniki
2.2.1. Gwozdzie
Nalezy stosowac: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12

2.2.2. Sruby
Nalezy stosowac:
Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN — ISO 4014:2002
Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121

2.2.3. Nakretki:
Nalezy stosowac:
Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

2.2.4. Podkfadki pod $ruby
Nalezy stosowac:
Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

2.2.5. Wkrety do drewna
Nalezy stosowac:
Wkrety do drewna z tbem szesciokagtnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503
Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505
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2.2.6. Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajgce przed
dziataniem ognia powinny by¢ stosowane wytgcznie $rodki dopuszczone do
stosowania decyzjg nr 2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 r.
a)  Srodki do ochrony przed grzybami i owadami
b)  Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i pleénieniem
c)  Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia.

2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukcii

2.3.1. Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na
poziomym podtozu utwardzonym lub odizolowanym od elementéw warstwa
folii.

Elementy powinny by¢ skladowane w pozycji poziomej na podktadkach
rozmieszczonych w taki sposob aby nie powodowac ich deformacji. Odlegtos¢
sktadowanych elementéw od podtoza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.

2.3.2. taczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy skladowaé w

oryginalnych opakowaniach w zamknietych pomieszczeniach magazynowych,
zabezpieczajacych przed dziataniem czynnikdéw atmosferycznych.

2.4. Badania na budowie

4,

5.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi
uzyskac akceptacje Inzyniera.

Materiaty uzyskane z rozbiorki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje
Inzynier.

Odbidr materiatdw z ewentualnymi zaleceniami szczegétowymi potwierdza Inzynier
wpisem do dziennika budowy.

Sprzet

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac dowolnego sprzetu.
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych
pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych, osSwietlone z
dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

Wykonanie roboét

5.1. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale
$rodkdw, ktére zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu
geometrycznego i wymiarow konstrukcji.

5.2. Wiezba dachowa
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5.2.1. Przekroje i rozmieszczenie elementdw powinno by¢ zgodne z
dokumentacjg techniczna.

5.2.2. Przy wykonywaniu jednakowych elementdw nalezy stosowac
wzorniki z ostruganych desek lub ze sklejki. Doktadno$¢ wykonania wzornika
powinna wynosi¢ do 1 mm.

5.2.3. Dtugo$¢ elementdw wykonanych wedtug wzornika nie powinny
réznic sie od projektowanych wiecej jak 0,5 mm.
5.2.4. Dopuszcza sie nastepujgce odchytki:

-w rozstawie belek lub krokwi:

do 2 cm w osiach rozstawu belek

do 1 cm w osiach rozstawu krokwi

-w dtugosci elementu do 20 mm

-w odlegtosci miedzy weztami do 5 mm

-w wysokosci do 10 mm.

5.2.5. Elementy wiezby dachowej stykajgce sie z murem lub betonem powinny
by¢ w miejscach styku odizolowane jedng warstwg papy.
5.3. Belki stropowe
5.3.1. Rozstaw i przekrdj belek stropowych powinny by¢ zgodne z dokumentacja
techniczna.
5.3.2. Dopuszcza sie nastepujgce odchyiki:

-w rozstawie belek z podsufitkg do 3 cm
-w odchyleniu od poziomu do 2 mm na 1 m dtugosci.

5.3.3. Belki powinny by¢ kotwione w $cianach nie rzadziej niz co 2.5 m.

5.3.4. Konice belek opartych na murze lub betonie powinny by¢ impregnowane
Srodkami grzybobdjczymi oraz zabezpieczone na dtugosci oparcia papa.

5.3.5. Czota belek powinny by¢ oddzielone od muru szczeling powietrzng
szerokosci co najmniej 3 cm.

5.4. Deskowanie potaci dachowych

5.4.1. Szerokosci desek nie powinny by¢ wieksze niz 18 cm.

5.4.2. Deski uktada¢ strong dordzeniowg ku dotowi i przybija¢ minimum
dwoma gwozdziami. Dlugo$¢ gwozdzi powinna by¢ co najmniej 2.5 raza
wieksza od grubosci desek. Czota desek powinny styka¢ sie tylko na
krokwiach.

5.4.3. Deskowanie pod pokrycie papowe powinno by¢ ukfadane na styk.

5.4.4. Za wywietrzakami od strony sptywu wody nalezy wykonac¢ odboje z
desek uktadanych na styk.
5.5. Wykonanie podsufitki
5.5.1. Deski strugane nie powinny by¢ szersze od 12 cm.
Deski powinny by¢ tgczone na wrab i przybite do belek co najmniej dwoma
gwozdziami. Dtlugos¢ gwozdzi powinna by¢ 3 do 3.5 razy wieksza od grubosci
desek.
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5.5.2. Powierzchnia desek powinna by¢ obustronnie zabezpieczona Srodkami
ochrony wg punktu 2.2.6.

. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem
oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa:
Dla pozycji B.06.01.00 do B.06.02.00 — ilos¢ m* wykonanej konstrukgiji.
Dla pozycji B.06.03.00 i B.06.04.00 — powierzchnia wykonana w m?.

. Odbior robot

Wszystkie roboty objete B.06.00.00 podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane.

Obliczenia statyczne
i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica.
Terminologia. Terminy ogdlne dotyczace tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica.

Terminologia. Terminy ogolne wspolne dla drewna
okragtego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta  konstrukcyjna
sortowana metodami wytrzymato$ciowymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.
PN-ISO 8991:1996  System oznaczenia czesci
ztgcznych.
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SST 7
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KONSTRUKCIE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robét dla zadania:

PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA SZATI\JI SPORTOWEJ], PRZEBUDOWA TRYBUN

SPORTOWYCH,WYMIIANA ELEMENTOW INFRASTRUKTY BOISKA W PRUSINOWICACH.
1.3. Zakres robdt wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosSci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych
w obiekcie przetargowym.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnosc
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S;
St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 140 mm - 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50
mm dla dtugosci do 6,0 m; do 100 mm dla dtugosci wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm
—3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;
do 100 mm dla dtugosci wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg o dtugosciach:
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do 45 mm — 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla

dtugosci do 4,0 m; do 100 mm dla dtugosci wiekszej.

Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

(4) Blachy

a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach:
dla grubosci do 6 mm — 6,0 m
dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytka
do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

b) Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000%2000 1250%2500 1500%x3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000
1000x6000
powyzej 12 1000%2000 1250%2500 1750%x3500
15006000 1500%x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementdw z blach a szczegdlnie blach weztowych
zaleca sie stosowanie blach grubych.
c¢) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127
Blache zebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary: 10002000 mm; 1250x2500 mm; 1500x3000 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
d) Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm
w kregach o masie:
- przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg
- przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg
- przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
e) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sie o dtugosciach:
- przy Srednicy do 25 mm — 3-10 m
- przy Srednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogiete.
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, kgtowniki, zetowniki) oraz zamkniete
(rury kwadratowe i okragte).
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Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX,
St3SY. Diugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci
wykonania.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
-Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez
peknieé, pecherzy i naderwan.
-Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy
usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
-Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania,
wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypukiosci, wgniecenia, zgorzeliny i
chropowatosci sg dopuszczalne jezel:
--  mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
--  nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7
mm dla walcowki o grubosci wiekszej.

2.1.4. Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w
ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest
powinien zawierac:

-znak wytworcy

-profil

-gatunek stali

-numer wyrobu lub partii

-znak obrabki cieplnej.
Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach
metalowych.

2.1.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie
protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z o$wiadczeniem
wytwodrni, ze usterki w czasie odbiordw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementdw farbg na elemencie.

2.2. taczniki
Jako taczniki wystepuja: potgczenia spawane oraz potgczenia na Sruby.
2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy
uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna
stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania
konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny miec:
-zaswiadczenie jakosci
-spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

-opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z
wymaganiami obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.
2.2.2. Sruby

Do konstrukgcji stalowych stosuije sie:
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(1) Sruby z tbem szeSciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 s$redniodoktadne
klasy:
dla srednic 8-16 mm — 4.8-1I
dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-1I
- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
- wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szeSciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
- wilasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czeSciowo zast.
PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikdw wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy
na gtéwkach.

2.2.3. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.

2.3. Sktadowanie materiatdw i konstrukcji
(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane
zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementow mozna uzy¢ wciggarek lub
wciggnikow. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca
zawiesi i usztywnic dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w
sposob umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢
w miare mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do
scalania.
Na miejscu skfadowania nalezy rejestrowal konstrukcje niezwtocznie po ich
nadejsciu, segregowaC i ukfada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i
naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej
konstrukgji jak i jej powtoki antykorozyjnej.
Konstrukcje nalezy uktadaé w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z
bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od
siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowac w tym
samym potozeniu.
(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach,
zabezpieczone przed zawilgoceniem.
(3) kaczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach
lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem
musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
-jakosci materiatow, spoin, otwordw na $ruby,
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-zgodnosci z projektem,

-zgodnosci z atestem wytworni

-jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.

-jakos$ci powtok antykorozyjnych.
Odbidér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy
powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do
dziennika budowy.

3. Sprzet
3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukciji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciggarek, dzwignikow,
podnosnikdw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z
aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploataciji.

3.2. Sprzet do robot spawalniczych

- Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaC wykonanie ztgczy
zgodnie z technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjng.

- Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

- Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

- Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzagdzone:

- spawarki powinny stac¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od
wptywow atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych
pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych, osSwietlone z
dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na Sruby

Do scalania elementdéw nalezy stosowac dowolny sprzet.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot

5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla,
naciekow i rozpryskdéw metalu po cieciu.
Miejscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny byC przestrzegane ograniczenia dotyczace
graniczSnych temperatur oraz promieni prostowania i giecia.
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W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpi¢ rysy i
pekniecia.
5.3. Skfadanie zespotow

5.3.1. Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed
korozja co najmniej w miejscach, ktdére po montazu bedg niedostepne.

Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie
wymagan doktadnosci zespotow i wykonania potgczen wedtug zataczonej
tabeli.
Rodzaj odchytki Element konstrukcji |Dopuszczalna
odchytka
Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, | 0,001 dtugosci
stupy, lecz nie wiecej jak 10
czesci ram mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci
lecz nie wiecej niz 10
mm
Odchytki ptaskosci potek, |— 2 mm na dowolnym
Scianek $rodnikow odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz 5 mm
Przesuniecie Srodnika - 0,006 wysokosci
Wygiecie $rodnika - 0,003 wysokosci
Wymiar  nominalny Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
mm przytgczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potaczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm
powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny
wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielkoS¢ progu, wymiary rowka oraz
dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug wiasciwych  norm
spawalniczych.
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Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie
wiekszg od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubo$¢ mniejsza:
0 5% - dla spoin czotowych
0 10% - dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te
mieszczg sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia,
braki przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrdbka spoin
- przetopienie grani
- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do
dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami
co spoiny konstrukcyjne
- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym
spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng ospowatos¢, braki przetopu,
pecherze nalezy usungé przez szlifowanie spoin i ponowne ich
wykonanie.

5.3.7. Potgczenia na $ruby
- dtugosc¢ sruby powinna byc¢ taka aby mozna byto stosowac mozliwie
najmniejszg liczbe podkfadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie
powinien wchodzi¢ w otwér giebiej jak na dwa zwoije.
- nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke
doktadnie przylegac do tgczonych powierzchni.
- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i
podktadek przed montazem pokry¢ warstwg smaru.
- Sruba w otworze nie powinna przesuwal sie ani drgaC przy
ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukdiji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy
udziale Srodkdéw, ktére zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i
statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne
elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci
elementow uprzednio zmontowanych.

Potgczenia wykonywac wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
-sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnos¢ i stan srub fundamentowych
oraz reperdw wytyczajgcych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.
-poréwnac¢ wyniki pomiardw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki
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nie powinny przekracza¢ wartosci:

Posadowienie Dopuszczalne odchyiki mm
stupa
rzedna fundamentu  rozstaw Srub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0
5.4.3. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw
powstate podczas transportu i sktadowania.
Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka

1  odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5 mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3  strzatka wygiecia h/750 lecz nie wiecej
stupa niz 15 mm

4  wygiecie belki lub I/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci robot
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem
oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa:
Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki
wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z

niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania.

Ogdlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy
spawanych. Nazwy i okreslenia.
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SST 8
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru muroéw z materiatdw ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot dla zadania:

PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA SZATNI SPORTOWEJ], PRZEBUDOWA TRYBUN

SPORTOWYCH,WYMIIANA ELEMENTOW INFRASTRUKTY BOISKA W PRUSINOWICACH.
1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektow tzn.:
B.08.01.00 Sciany z cegty petnej

B.08.02.00. Sciany z cegly kratéwki

B.08.03.00. éciany warstwowe

B.08.04.00. Scianki dziatowe

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wadd
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegfa budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996
- Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
- Masa 3,3-4,0 kg
-Cegta budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie
panstwowej.
- Dopuszczalna liczba cegiet potdwkowych, peknietych catkowicie lub z
jednym peknieciem przechodzacym przez catg grubos$¢ cegty o dtugosci
powyzej 6mm nie moze przekracza¢ dla cegty — 10% cegiet badanych.
- Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.
- WytrzymatosS¢ na Sciskanie 10,0 MPa
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- Gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm?

- Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

- Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i
odmrazania — brak uszkodzen po badaniu.

- Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z
wysokosci 1,5m na inne cegty nie rozpadta sie.

2.2.2. Cegfa budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996
- Wymiary jak poz. 2.2.1.
- Masa 4,0-4,5 kg.
- Dopuszczalna ilos¢ cegiet potdwkowych, peknietych do 10% iloSci cegiet
badanych
- Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.
- WytrzymatosS¢ na $ciskanie 15 MPa.
- OdpornosS¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.
- Odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla upuszczona z
wysokosci 1,5 m na inne cegly nie rozpadta sie na kawatki; moze natomiast
wystgpi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie. Ilos¢ cegiet nie spetniajgcych
powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:
- 2 na 15 sprawdzanych cegiet
- 3 na 25 sprawdzanych cegiet
- 5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.2.3. Cegta budowlana petna licowka klasy 15 MPa
- Wymagania co do wytrzymatosci, nasigkliwosci, odpornosci na dziatanie
mrozu jak dla cegly wg poz. 2.2.2.
Przewiduje sie mozliwo$¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbiodrki, po ich
ewentualnym zakwalifikowaniu przez Inzyniera.
2.2.4. Cegfa dziurawka klasy 50
- Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
- Masa 2,15-2,8 kg
- Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.
- WytrzymatosS¢ na $ciskanie 5,0 MPa
- Gestos¢ pozorna 1,3 kg/dm?
- Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK
- Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i
odmrazania — brak uszkodzen po badaniu.

2.2.5. Cegta kratéwka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)
- Cegta kratéwka powinna odpowiadac aktualnej normie panstwowej.
- Wymiary typ K1 | = 250 mm, s = 120mm, h = 65mm
- Masa typ K1 2,3-2,9 kg
- Wymiary typ K2 | = 250 mm, s = 120 mm, h = 140 mm
- Masa typ K2 4,9-6,3 kg
- Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%
- Wytrzymatos¢ na $ciskanie 10,0 MPa
- Gestos¢ pozorna 1,4 kg/dm?,
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- Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK
- Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i
odmrazania — brak uszkodzen po badaniu.
Nie nalezy stosowac tego rodzaju cegty do muréw fundamentowych i piwnic.
2.3. Bloczki z betonu komoérkowego
Wymiary: 59x24x24 cm, 59x24x12 cm.
Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od ciezaru objetoSciowego i wytrzymatosci
na Sciskanie.
Beton komorkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258
Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.4. Cegta silikatowa

Cegty petne i bloki drgzone.

Wymiary: 1NF 250+£3x120+2x65+2

1,5NF 250+3%120+£2%x104+2

2NFD 250+3%x120+2x138+2

3NFD 250+3x120+2%220+3

6NFD 250+3x250+2x%x220+3

Wymagania:
- nasigkliwos¢ 16%
- odporno$¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach — brak uszkodzen
- gestos¢ — nie wiecej niz 1,9 kg/dm?® dla cegly petnej i 1,5 kg/dm? dla
drazonych.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane
mechanicznie.
- Zaprawe nalezy przygotowacC w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana
mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
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Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaC cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa wapno suchogaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych.

Skfad objetoSciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot
Wymagania ogdlne:

a) Mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania
i grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do
odsadzek, wyskokdw i otworow.
b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury noéne. Scianki dziatowe
grubosci ponizej 1 cegty nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu Scian
gtéwnych.
c) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu
pofaczenia murow wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowal strzepia
zazebione koncowe.
d) Cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.
Przy murowaniu cegtg suchg, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed
utozeniem w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.
e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem
muréw.
f) Mury gruboSci mniejszej niz 1 cegta mogg byé wykonywane przy
temperaturze powyzej 0°C.
g) W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn,
wierzchnie warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym
dziataniem czynnikdw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub pap3).
Przy wznawianiu robot po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny
murdw, facznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegty petnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.
-12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna gruboS¢ nie
powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,
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-10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym
grubos¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5
mm.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W $cianach
przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaC zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potdéwek i cegiet utamkowych.
Liczba cegiet uzytych w potdwkach do murédw nosnych nie powinna byc¢
wieksza niz 15% catkowitej liczby cegiet.
a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkow cegly (np. cegta nowa i
rozbiorkowa), nalezy przestrzegaC zasady, ze kazda Sciana powinna byc¢
wykonana z cegty jednego wymiaru.
b) Pofgczenie murdw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych
z cegiet o grubosci réznigcej sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywac na
strzepia zazebione boczne.
5.2. Mury z cegty dziurawki
Mury z cegly dziurawki nalezy wykonywac¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z
cegly petnej. W naroznikach, przy otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach
dymowych nalezy stosowa¢ normalng cegte petna.
W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegty dziurawki ostatnie 3
warstwy powinny by¢ wykonane z cegty petnej.

5.3. Mury z cegty kratowki
a) Cegte kratéwke nalezy stosowac przede wszystkim do zewnetrznych Scian
nos$nych, samonos$nych i ostonowych.
b) Mozna jg réwniez stosowa¢ do murowania $cian wewnetrznych.
c) Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencje
gestoplastyczng w granicach zagtebienia stozka pomiarowego 6-8 cm.
d) Cegty w murze nalezy uktadac tak, aby znajdujgce sie w nich szczeliny miaty
kierunek pionowy.
e) Cegly przed utozeniem w murze zaleca sie nawilza¢ przez polewanie woda.
Wigzanie cegiet kratdwek w murze zgodne z zasadami wigzania cegty petnej.
f) Grubos$¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm, a grubosc¢
spoin pionowych — 10 mm.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5 i
—2 mm, a dla spoin pionowych = 5 mm.

5.4. Sciany warstwowe

5.4.1. Wewnetrzne czesci Scian warstwowych wykonywac¢ wg zasad podanych
w punkcie 5.1. z wmontowaniem w co 5-6 warstwie kotew stalowych ze stali
zbrojeniowej o 8 mm rozstawionych co 0,8-1,0 m.

Kotwy nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg przez dwukrotne pomalowanie
lakierem bitumiczno-epoksydowym (Materiat wg SST B.15.05.02).

5.4.2. Zewnetrzne czesSci $cian warstwowych przeznaczone do otynkowania
wykonywac zgodnie z wymaganiami jak dla czeSci wewnetrznych.
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5.4.3. Zewnetrzne czesci Scian warstwowych przeznaczone do spoinowania
wykonywaC ze szczegblng starannoscig, tak aby lico miato prawidtowe
wigzanie i spoiny o jednakowej grubosci. Licowke uktadac¢ z zastosowaniem
listewek poziomych. Spoiny pionowe sprawdzone za pomocg pionu, powinny
wykazywac doktadne krycie przy dopuszczalnej tolerancji szerokosci spoin do 3
mm.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamowieniem i

wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej,

- proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardéw i ksztattu cegty,

liczby szczerb i peknieg,
odpornosci na uderzenia,
przetomu ze zwrdceniem szczegolnej uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreSlenia jakosSci cegly przez probe dorazng nalezy jg
poddac¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie
mrozu).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé

jej marke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki
odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiarow dla murdw przyimowac wg ponizszej tabeli

Dopuszczalne odchytki [mm]
Rodzaj odchytek . mury
mury spoinowane | . .
niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:

-na 1 metrze dtugosci |3

— na catej powierzchni 10

Odchylenia od pionu

-na wysokosci 1 m|3

-na wysokosci kondygnacji |6

— na catej wysokosci 20

Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

- na 1 m dtugosci | 1 2

— na catej dtugosci 15 30

Odchylenia gérnej warstwy od poziomu >

-na 1 m dtugosci | 1 10

— na catej dtugosci 10
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Odchylenia wymiaréw otworéow w Swietle

0 wymiarach:

do 100 cm szerokosc¢
wysokos$¢

ponad 100 cm
szerokosc¢
wysokos¢

+6, -3 +6, -3
+15, -1 +15, -10
+10, -5 +10, -5
+15, -10 +15, -10

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.

TIlos¢

robdt okreSla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

8.1. Odbidr robot murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdw i innych

robdt wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe,

a) dokumentacja techniczna,

b)  dziennik budowy,

c)

d) protokdty odbioru poszczegdinych etapdw robét zanikajacych,

e)  protokdty odbioru materiatéw i wyrobdw,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
g) ekspertyzy techniczne w przypadku,

odbiorem budynku.
8.2. Wszystkie

roboty objete B.08.00.00.

gdy byly wykonywane przed

podlegajg zasadom _odbioru  robot

zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatdw i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie $cian, narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw

10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania

przy odbiorze.
PN-B-12050:1996
PN-B-12011:1997
kratowki.

PN-EN 197-1:2002

Wyroby budowlane ceramiczne.
Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty

Cement. Skifad, wymagania i kryteria

zgodnosci dotyczace cementu powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990

Cement portlandzki.
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PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002  Cement. Skifad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komdrkowy.

str. 48



SST 9
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STROPY

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace
wykonywania i montazu stropow.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robét dla zadania:

PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA SZATNI SPORTOWEJ, PRZEBUDOWA TRYBUN

SPORTOWYCH,WYMIIANA ELEMENTOW INFRASTRUKTY BOISKA W PRUSINOWICACH.
1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosSci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie i montaz stropéw gestozebrowych dla obiektow
budownictwa ogdinego.

B.09.01.00. Strop gestozebrowy

B.00.02.00. Strop ceramiczno-zelbetowy.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosS¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiatly

2.1. Strop gestozebrowy
Strop zelbetowy gestozebrowy na belkach kratownicowych. Rozstaw osiowy belek
0,45 0,6 m w zaleznosci od odmiany. Obcigzenie zmienne technologiczne nie moze
przekracza¢ 5.0, 3,0 i 1,5 kN/m? w zaleznoéci od odmiany.
Wysokosci konstrukcyjne stropu: 22, 26,5, 34 cm.

2.1.1. Pustaki betonowe.
Pustaki powinny wykonane z betonu wg niniejszych SST B.04.00.00 wg
projektu technicznego.
a) Wymagania:
- dopuszczalne wady i uszkodzenia
-odchylenie od kata prostego miedzy powierzchnig czotowg i
powierzchniami podstaw — 4 mm,

-szczerby [ uszkodzenia krawedzi [ narozy:
dtugosc - 30 m
gtebokosc¢ - 10 mm
liczba -3 szt

-zwichrowanie powierzchni podstawy  —4 mm,
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-rysy na Sciankach pustaka: dtugos¢ - 50 mm

liczba — 2 szt.
- wytrzymato$¢ na obcigzenia statyczne powinna wynosic¢ 2,0 kN.
b) Badania pustakéw obejmujg sprawdzenie:

- ksztattu wymiaru,
- dopuszczalnych wad i uszkodzen,
- masy,
- wytrzymatosci na obcigzenia statyczne.
Badania nalezy wykonywa¢ na podstawie ,Swiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie” wydanego przez ITB.
C) Sktadowanie
Pustaki nalezy sktadowa¢ w stosach po 20 szt. W kazdym stosie nalezy
utozy¢ 6 warstw pustakdw po 3 szt., przy czym w kazdej warstwie pustaki
powinny by¢ tak uktadane, aby podstawy przylegaty do siebie, a otwory
byty skierowane pionowo.
d) Transport
Na $rodkach transportu pustaki powinny by¢ uktadane drgzeniami pionowo,
diuzszym wymiarem w kierunku jazdy. Poszczegolne warstwy powinny by¢
przetozone materiatem wysScidtkowym. Pustaki nie powinny wystawac
wiecej niz 10 cm ponad gdrng krawedz $rodka transportu.

2.1.2. Belki.
Do wykonania belek nalezy stosowaé nastepujgce materiaty:
-stal na prety kratownicy i prety dodatkowe klasy AIII, gatunku 34GS wg
SST B.03.00.00,
-stal na krzyzulce Al lub AIII wg SST B.03.00.00
-beton zwykty klasy B20 wg SST B.04.01.00
a) Wymagania:
- dopuszczalne wady i uszkodzenia
-skrzywienie gornego preta belki miedzy weztami — nie dopuszcza sie,
-skrzywienie belki w poziomie — 5 mm
-skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza sie
-szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy:

dtugosc — 30 mm
gteboko$¢ — 5 mm
liczba - 5szt

— rysy i pekniecia betonu — nie dopuszcza sie
- zbrojenie belek okreéla projekt techniczny i ,Swiadectwo dopuszczenia do
stosowania w budownictwie” wydanego przez ITB.
b) Badania belek obejmujg sprawdzenie:
- ksztattu i wymiaréw,
- dopuszczalnych wad i uszkodzen,
- zbrojenia belek

- masy,
- wytrzymatosci na Sciskanie betonu w stopce belki.
C) Sktadowanie
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Belki nalezy sktadowac¢ na réwnym podtozu, na dwoch podktadkach o
grubosci co najmniej 80 mm i szerokosci 100 mm utozonych poziomo w
odlegtosci 1/5 dtugosci belki od jej koncéw (pod weztami dolnego pasa
kratownicy). Nastepne warstwy nalezy ukfada¢ nad podktadkami warstwy
dolnej, ale weztach pasa gornego kratownicy. Liczba warstw belek nie
wieksza niz 5.Belki o dtugosci wiekszej od 6,0 m powinny by¢ uktadane w
ten sam sposéb lecz na trzech podktadkach.

d) Transport

Belki kratownicowe mogg by¢ przewozone, gdy wytrzymato$¢ na Sciskanie
betonu w stopce bedzie nie mniejsza niz 14 MPa. Na Srodkach transportu
belki powinny by¢ uktadane stopka betonowag do dotu i réwnolegle do
kierunku jazdy.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

2.2. Strop ceramiczno-zelbetowy

Belki i

pustaki stropowe wg Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w

budownictwie.

Rozstaw belek stropowych 45 i 60 cm.

Pustaki i ksztattki belek stropowych — ceramiczne.
Wymagania i badania wg punktu 2.1.

2.3. Beton uzupetniajgcy B20 wg SST B.04.01.00

3.

Sprzet

Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

. Transport — w opisie materiatow

Wykonanie robot

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robdt uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty
montazowe.

5.1. Montaz stropow gestozebrowych

5.1.1. Warunki przystgpienia do robot:

- zgodno$¢ wykonania podpér stropu z dokumentacjg techniczng
- wypoziomowanie podpor.

5.1.2. Uktadanie i podpieranie belek:

- belki nalezy uktada¢ w rozstawie zaleznym od typu,

- najmniejsza dtugos¢ oparcia belek na podporze powinna wynosi¢ 11cm,

- nalezy stosowac¢ podpory montazowe w iloSci:

-przy rozpietosci do 3,6 m -1

-przy rozpietosci od 4,2-6,0 m — 2

-przy rozpietosci od 6,6-7,8 m — 3

- przy rozpietosci stropu powyzej 6.0 m zaleca sie montowac belki z ujemna
strzatkg ugiecia do 2 cm.
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5.1.3. Uktadanie pustakow.
Uktadanie pustakow nalezy prowadzi¢ z pomostéw roboczych umieszczonych
na poziomie 60 cm ponizej dolnej powierzchni belek. Pustaki nalezy ukfada¢ w
jednym kierunku, prostopadtym do belek. Powierzchnie czotowe pustakéw
przylegajgce do wiencéw, podciggdéw i belek powinny by¢ zamkniete.

5.1.4. Wience stropowe — wykona¢ zgodnie z projektem. Betonowaé rownoczesnie

ze stropem.

5.1.5. Zebra rozdzielcze — wykonaé¢ zgodnie z projektem. Zbrojenie nie
mniejsze niz 2 prety o 12 mm, strzemiona o $rednicy 6 mm co 45 cm.

5.1.6. Betonowanie stropu.
- Przed betonowaniem nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ utozenia belek i
pustakéw stropu a takze zbrojenie elementéw monolitycznych stropu takich
jak zebra, podciggi i wience.
- Przed betonowaniem nalezy usung¢ wszelkie zanieczyszczenia i wszystkie
elementy obficie pola¢ woda.
- Betonowanie betonem B15 nalezy wykonywa¢ na cafej rozpietosci
posuwajac sie w kierunku prostopadtym do belek.
- Poziomy transport betonu po stropie moze sie odbywac taczkami o
pojemnoéci najwyzej 0,075 m”>.

6. Kontrola jakosci
Po sprawdzeniu elementdéw stropu przed zabetonowaniem wg wymagan zawartych
w punkcie 5.1., po zabetonowaniu nalezy sprawdzic:
- wyglad zewnetrzny stropu w zakresie doktadnosci wykonania dolnej
ptaszczyzny stropu,
- poziomos¢ wykonania stropu za pomoca taty i poziomnicy.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa jest 1 m? zmontowanego stropu.

8. Odbior robot
Obejmuje:
- odbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,
- odbidr koncowy,
- odbiér poszczegdinych robdét wg wymagan zawartych w niniejszej
specyfikacji.

9. Podstawa pilatnosci

Podstawe pfatnosci stanowi cena za 1 m? zmontowanego i zabetonowanego stropu.

10.Przepisy zwigzane
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i
sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
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SST 10
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY POKRYWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot dla zadania:

PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA SZATI\JI SPORTOWEJ], PRZEBUDOWA TRYBUN

SPORTOWYCH,WYMIIANA ELEMENTOW INFRASTRUKTY BOISKA W PRUSINOWICACH.
1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrobkami blacharskimi
i elementami wystajgcymi ponad dach budynku tzn.:

B.10.01.00 Pokrycie dachu.

B.10.02.00 Obrdébki blacharskie

B.10.03.00 Rynny i rury spustowe.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$c¢
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiatly
2.1. Wymagania ogdlne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji  przeciwwilgociowych
bitumicznych wg SST B.16.00.00.

2.2. Papa asfaltowa na tkaninie technicznej
Papa asfaltowa na tkaninie technicznej skfada sie z tkaniny asfaltem PS40/175,
z obustronng powtokg asfaltowg PS-85 i posypka mineralng. Wymagania wg PN-B-
27617/A1:1997.

2.2.1. Pakowanie, przechowywanie i transport (patrz SST B.16.00.00)

2.3. Papa termozgrzewalna na osnowie z widkniny poliestrowej nawierzchniowa i
podktadowa np wg Swiadectwa ITB nr 974/93

2.4. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypethiaczami na gorgco
Wymagania wg PN-B-24625:1998

2.5. Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.

2.6. Blacha stalowa ocynkowana biata wg PN-61/B-10245, PN-EN 10203:1998
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2.7. Blacha cynkowa grub 0,6 mm

2.8. Dachowka blaszana

Profilowane arkusze blachy stalowej o grub. min. 0,5 mm obustronnie ocynkowane;.
Grubo$¢ powloki cynku wynosi min. 275 g/m? Cala powierzchnia plyt
zabezpieczona jest obustronnie powtokg dekoracyjng akrylowg lub poliestrowo-
silikonowga. Dopuszcza sie posypke zewnetrzng z piasku kwarcowego. Kolor okresla
projekt techniczny.

Jakos¢ powtok akrylowych musi by¢ zgodna normg PN-84/H-92126.

Ptyty dachowkowe muszg posiada¢ aktualng decyzje ITB o dopuszczeniu do
stosowania i pozytywng opinie Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.9. Dachowka ceramiczna

Wymagania i badania wg PN-EN 490:2000 i PN-75/B-12029/Az1:1999.

2.10. taczniki

5.

Do mocowania dachdwek ceramicznych i blaszanych stosowac¢ gwozdzie lub wkrety
ocynkowane wg wskazan producenta materiatéw pokryciowych.

Sprzet
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

. Transport

Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST B.16.00.00.

Wykonanie robat

5.1. Izolacje papowe

5.1.1. W pokryciach dwuwarstwowych z papa asfaltowych na podtozu
drewnianym na pierwszg warstwe mozna zastosowal pape na tekturze
odmiany 400/1200.

5.1.2. Potaczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub innymi
wystajgcymi z dachu elementami powinno by¢ wykonane w taki sposdb, aby
umozliwi¢ wyeliminowanie wptywu odksztatcen dachu na tynk.

5.1.3. Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wytgcznie lepik asfaltowy,
a do pap smotowych lepik smotowy odpowiadajgcy wymaganiom norm
panstwowych. Mieszanie materiatdw smotowych i asfaltowych jest
niedopuszczalne.

5.1.4. Grubo$¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji
oraz miedzy poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.
5.1.5. Szeroko$¢ zaktaddéw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w
kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm.

Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie.

5.2. Podktady pod pokrycia z dachéwek, ptyt i blach

Wymagania ogdlne:
a) réwnos¢ powierzchni deskowania i tat powinna by¢ taka, aby przeswit
miedzy nig a fatg kontrolng o dtugosci 3,0 m byt nie wiekszy niz 5 mm w
kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm w kierunku
rownolegtym,
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b)  podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukgcji,

c¢)  w podkitadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynien.

d) faty do wykonania podktadu powinny mie¢ przekrdj min.38x50 mm,

e) faty nalezy przybija¢ do krokwi jednym gwozdziem; styki tat powinny
znajdowac sie na krokwiach,

f) rozstaw osiowy tat nalezy dostosowac¢ do rodzaju pokrycia,

g) tatyideski powinny spetnia¢ wymagania zawarte w SST 06.00.00.

5.3. Krycie dachdwka ceramiczng
a)  krycie dachdéwka przy uzyciu zaprawy do uszczelniania stykéw moze byc
wykonywane przy temperaturze powyzej +5°C,
b) przed przystgpieniem do ukfadania dachowek powinny by¢ wykonane
obrobki blacharskie,
c) dachéwki powinny by¢ ufozone prostopadle do okapu tak aby sznur
przeciggniety wzdtuz poszczegdlnych rzedéw byt poziomy i jednoczesnie dotykat
dolnego widocznego brzegu skrajnych dachdéwek; odlegtos¢ od sznura do
dolnego brzegu pozostatych dachdowek nie powinna by¢ wieksza niz 1 cm;
dopuszczalne odchytki wynoszg 2 mm na 1 m i 30 mm na catej dlugosci rzedu,
d) zamocowanie dachdéwek: co pigta dachowka w rzedzie poziomym powinna
by¢ przywigzana drutem do ocynkowanych gwozdzi wbitych w taty od strony
poddasza lub bezposrednio do fat,
e) pozostate wymagania wg PN-71/B-10241.

5.4. Obrobki blacharskie
- obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia
potaci,
- roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywaé o
kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C.
Robét nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

5.5. Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej
- rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztondw odpowiadajgcych
dtugosci arkusza blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,
- powinny by¢ tgczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm;
zlgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,
- rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami,
rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,
- spadki rynien regulowa¢ na uchwytach zgodnie z projektem,
- rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

5.4. Rury spustowe — z blachy jw.

- rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych czionow
odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,
- powinny by¢ fgczone w ztgczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a
w zigczach poziomych na zaktad szerokosSci 40mm; ztgcza powinny byc
lutowane na catej dtugosci,

- rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi
w odstepach nie wiekszych niz 3 m,
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- uchwyty powinny by¢ mocowane w sposéb trwaty przez wbicie trzpienia w
spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

- rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢
wpuszczone do rury zeliwnej na gtebokos¢ kielicha.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty izolacyjne
a) Wymagana jako$¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona
przez producenta przez zasSwiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwno rzednym dokumentem.
b) Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw
potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do
stosowania.
c) Odbidr materiatdw izolacyjnych powinien obejmowac zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych
materiatdw z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z
postanowieniami normy panstwowej.
d) Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow izolacyjnych, ktdrych
wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.
e) Nie nalezy stosowac¢ réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).
f)  Wyniki odbiorow materiatdw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robét jest:
~ dla rob6t B.10.01.00 — m? pokrytej powierzchni,
- dla robdt B.10.02.00 oraz B.10.03.00 — 1 m wykonanych rynien lub rur
spustowych.
Ilos¢ robot okreSla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidr podtoza
- badania podtoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czeSciowego,
podczas suchej pogody, przed przystgpieniem do krycia potaci dachowych,
- sprawdzenie rownosci powierzchni  podtoza (deskowania) nalezy
przeprowadza¢ za pomocg taty kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomoca
szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a
tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

8.2. Odbidr robot pokrywczych
- Roboty pokrywcze, jako roboty =zanikajgce, wymagajg odbiorow
czeSciowych. Badania w czasie odbioru czeSciowego nalezy przeprowadzac dla
tych robot, do ktorych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
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- podtoza (deskowania i tat),

- jakosci zastosowanych materiatéw,

- dokfadnosci wykonania poszczegdinych warstw pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrdbek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru cze$ciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

- badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzac po zakonczeniu robét, po

deszczu.

Podstawe do odbioru robdt pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidr czeSciowy podioza oraz

poszczegolnych warstw lub fragmentow pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania robdt pokrywczych i rodzaju zastosowanych

materiatow,

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobdow.

Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i
obrébek blacharskich i potagczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze
wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbidr pokrycia z papy
- Sprawdzenie przybicia papy do deskowania,
- sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez
naciecie i odrywanie paska papy szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z tym ze
pasek papy nalezy nacig¢ nad miejscem przyklejenia papy,
- sprawdzenie szerokosci zaktaddéw papy nalezy dokonaé w trakcie odbiorow
czeSciowych i koncowego przez pomiar szerokosci zaktaddw w trzech
dowolnych miejscach na kazde 100 m?. Dokfadno$¢ pomiaréw powinna wynosi¢
do 2 cm.

8.2.2. Odbidr obrdbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,
sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian,
sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien,
sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z wpustami.
Rury spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow
kanalizacyjnych.

. Podstawa ptatnosci

B.10.01.00 Pokrycie z papy.

Ptaci sie za ustalong iloé¢ m? izolacji z wykonaniem podtoza i warstwy wierzchniej.

B.10.02.00 Obrébki blacharskie.

Placi sie za ustalong ilo$¢ ,,m"” obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie,
- zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie pofgczen,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.

B.10.03.00 Rynny i rury spustowe

Placi sie za ustalong ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie,
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- zmontowanie, umocowanie i zalutowanie pofgczen,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i
badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory

asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze

budowlanej.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie
z wtokien szklanych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z

blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie
dachdwkag ceramiczng. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 490:2000 Dachéwki i ksztattki dachowe
cementowe.

PN-75/B-12029/Az1:1999 Ceramiczne materiaty

dekarskie. Dachowki i ggsiory dachowe. Badania.
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SST 11
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TYNKI

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru tynkdw zewnetrznych i wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robét dla zadania:

PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA SZATNI SPORTOWEJ, PRZEBUDOWA TRYBUN

SPORTOWYCH,WYMIIANA ELEMENTOW INFRASTRUKTY BOISKA W PRUSINOWICACH.
1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosSci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie tynkow zewnetrznych i wewnetrznych obiektu
Wg ponizszego.

- B.11.01.00 Tynki wewnetrzne

- B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne

- B.11.01.02 Suche tynki

- B.11.02.00 Oktadziny Scienne wewnetrzne.

- B.11.03.00 Tynki zewnetrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$c¢
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode
z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wadd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe,
a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- miec¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty
0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0
mm.
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2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty,
do warstw wierzchnich — Srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢
catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Marka i skfad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
panstwowej.

- Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane
mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana
mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki
z dodatkiem zuzla lub popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy
nie bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho
gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skfad objetosciowy zapraw
nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy

oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Phytki ceramiczne czeSciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos$¢ szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160°C

Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniegj niz
- gatunek I  80%
- gatunek II  75%

2.5. Wykiadziny z kamienia naturalnego — wg dokumentacji projektowej wykonawczej.

2.6. Materiaty do suchych tynkow

3.

4,

5.

2.6.1. Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta
2.6.3. Ltaty drewniane i tgczniki wg instrukcji producenta.

Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone

przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Wykonanie robot
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5.1. Ogodlne zasady wykonywania tynkéw
a) Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny byé
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéow po okresie osiadania i
skurczow murow tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
c) Tynki nalezy wykonywal w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich Srodkdw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania
robdt budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
d) Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych
dwoch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie
wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin
przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami
oraz usunaC plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych
mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydfa lub przez
wypalenie lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych
5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i
gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew
kierunkowych.
5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gfadzi powinna by¢ mocno
dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych
na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie
oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.
- Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podioza warstwg
wyrdownujacg lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego podtoza. W
pomieszczeniach mokrych okfadzine nalezy mocowac do dostatecznie
wytrzymatego podtoza.
- Podtoze pod okfadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub
otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych oraz Sciany betonowe.
- Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystgpi¢ po
zakonczeniu osiadania muréw budynku.
- Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robdt nalezy oczysci¢ z
grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.
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- Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy natozy¢
dwuwarstwowy podkiad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy
wykona¢ o grubosci 2-3 mm z cieklej zaprawy cementowej marki 8 lub 5,
narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.
- Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wediug wymiardw,
gatunkdw i odcieni barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania — moczone
w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.
- Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna
wynosi¢ co najmniej +5°C.
- Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego Ilub
pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni
okfadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowej.
5.5. Wykonywanie suchych tynkdéw
Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:
a)  bezposrednio na podtozu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na
konstrukcji stalowej lub aluminiowej,
b)  na podkfadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub
tat drewnianych, umocowanych do podtoza.
Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi
blachowkretami przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujgc ptyty do rusztu
nalezy zwraca¢ uwage aby ptyty nie spoczywaty bezposrednio na podiodze ale
powinny by¢ podniesione i docisniete do sufitu (dystans miedzy podiogg a
krawedzig ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).
Zigcza ptyt nalezy oklei¢ tasSmg papierowg perforowang lub z widkna szklanego i
zaszpachlowac zaprawg gipsowa.

5.6. Roboty kamieniarskie
Zasady wykonywania okfadzin z kamienia:
1. Temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza niz +5°C.
2. Podtoze:
- wykonanie podtoza, jego jakos$¢ i rodzaj powinno by¢ dostosowane do
sposobu osadzania oraz do warunkéw termicznych $cian no$nych,
- odchylenie krawedzi podtoza od pionu nie moze wynosi¢ wiecej niz +4
mm/m, a od poziomu £10 mm/m.
3. Przytwierdzenie oktadziny do podtoza:
- przytwierdzenie elementéw do podtoza na petng zalewke. Grubos¢ zalewki
nie powinna wynosi¢ wiecej niz:
-30 mm przy licowaniu $cian zewnetrznych do wysokosci 6,0 m,
-40 mm przy licowaniu $cian zewnetrznych o wysokosci ponad 6,0 m,
-50 mm przy licowaniu stupédw bez wzgledu na ich wysokos¢,
-80 mm przy osadzaniu elementéw gzymsoéw, portali itp,
- elementy oktadziny pionowej i podwieszonej powinny mie¢ wykonane
gniazda na kotwie i fgczniki w miejscach oznaczonych w projekcie. Przy
osadzaniu na petng wylewke w okfadzinie pionowej ptyty o powierzchni do 0,60
m? powinny mie¢ co najmniej dwa punkty zakotwienia, ptyty o powierzchni
powyzej 0,60 m? — 4 punkty,
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- przekrdj gniazda w okfadzinie osadzonej na wylewke powinien byc
dwukrotnie wiekszy od przekroju elementu kotwigcego,

- elementy cokotéw i gzymsdw muszg byC ze sobg taczone w naroznikach
klamrami, wpuszczanymi w gniazda wykute lub wywiercone w ptytach.

4. Ochrona kamienia przed korozja
Wyktadzine kamienng nalezy zabezpieczy¢ przez nasycanie zywicami organicznymi
oraz monomerami meteksylanu metylu.
Moze to by¢ np silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.

5. Kryteria oceny jakosci i odbioru
- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
- sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
- sprawdzenie dokfadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
- sprawdzenie zgodnosci klasy materiatdw ceramicznych z zamowieniem,
- proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiarow i ksztattu ptytek
- liczby szczerb i peknied,
- odpornosci na uderzenia,
- W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng
nalezy jg podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i
odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wykfadziny zewnetrznej).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac
jej marke i konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie.
Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

6.3. Ptyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa piyt nie powinna mie¢ szwéw, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub
spfaszczone.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robdt jest m?. Iloé¢ robdt okreéla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidr podtoza
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.
5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkow

str. 63



8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i
odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie
wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
-pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogdétem nie wiecej niz 4mm w
pomieszczeniu,
-poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdétem nie wiecej niz 6 mm
na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
-wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
roztwordw soli przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,
-trwate $Slady zaciekdow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3. Odbidr suchych tynkow

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i
odchylenie krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.

8.4. Odbidr podtozy pod ptytki ceramiczne
Wg punktu 5.4.

9. Podstawa ptatnosci
B.11.01.01 i B.11.03.00 Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.
Placi sie za ustalong iloé¢ m? powierzchni éciany wg ceny jednostkowej, ktdra
obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- ustawienie i rozbidrke rusztowan,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatdw.
B.11.01.02 Suche tynki
Ptaci sie za 1 m? oktadziny wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
- dostarczenie materiatdw i sprzetu,
- przygotowanie podioza,
- mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
- uporzadkowanie miejsca pracy.
B.11.02.00 Okfadziny $cian
Ptaci sie za ustalong iloé¢ m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowesj,
ktora obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- przygotowanie podioza,
- dostarczenie materiatdéw i sprzetu,
- moczenie ptytek, docinanie ptytek,
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- ustawienie i rozbidrkg rusztowan,
- wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,

- zamurowanie przebic,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw,

- reperacje tynkow,

- oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatdw.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech
fizycznych

i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja. Pobieranie prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace
elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty
kartonowo-gipsowe

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina
kamienna. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania przy odbiorze.
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SST 12
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot dla zadania:

PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA SZATNI SPORTOWEJ], PRZEBUDOWA TRYBUN

SPORTOWYCH,WYMIIANA ELEMENTOW INFRASTRUKTY BOISKA W PRUSINOWICACH.
1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosSci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie posadzek w obiekcie
przetargowym.

B.12.01.00 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

B.12.01.01 Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy
cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza
mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg
szczelin dylatacyjnych.

B.12.02.00 Posadzki wiasciwe.

B.12.02.01 Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 2,5-5 cm,
z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza rzadkg zaprawg cementowsq,
utozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dy-
latacyjnych.

B.12.02.02 Posadzka lastriko, dwuwarstwowa, grubosci 35 mm,
jednobarwna z cokolikami, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza,
utozeniem dolnej warstwy grubosci 20 mm z zaprawy cementowej marki
8 MPa i gornej warstwy grubosci 15 mm z masy lastriko z dwukrotnym
oszlifowaniem, wykonaniem szwdw dylatacyjnych, oczyszczeniem,
zapuszczeniem olejem, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

B.12.02.03 Posadzka z ptytek PCW, klejone 2z oczyszczeniem i
przygotowaniem podioza, roztozeniem materiatdw  ptytkowych,
przycieciem, posmarowaniem klejem podtoza i ptytek, zapastowaniem i
wyfroterowaniem.

B.12.03.04 Posadzka z wyktadzin rulonowych.

B.12.02.05 Listwy przyscienne z PCW, klejone j.w. z oczyszczeniem i
przygotowaniem  podtoza, roziozeniem materiatu, przycieciem,
posmarowaniem klejem podtoza i plytek, zapastowaniem i
wyfroterowaniem.
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B.12.02.06 Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych
ceramicznych terakotowych z cokolikami luzem utozonych na za prawie
cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem  punktow
wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem, dopaso-
waniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawg,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.
B12.02.07 Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych
luzem o wymiarach 15x15 cm, utozonych na zaprawie cementowej marki
8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza, zagruntowaniem
mlekiem cementowym, ustawieniem punktdw  wysokosSciowych,
sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utoze-
niem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawg, 0cCzyszczeniem i
umyciem powierzchni.
B.12.02.08 Wykfadzina rulonowa antystatyczna z listwami przysciennymi.
B.12.02.09 Wykfadzina tekstylna dywanopodobna z listwami
przy$ciennymi
B.12.02.10 Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych materiatem
posiadajgcym strukture antyposlizgowa
1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz za zgodnoS¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wadd
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a
w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty
0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0
mm.
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4. Wyroby podtogowe PCW
- Ptytki podtogowe o wymiarach 30x30 cm wg. PN-78/B-89001
- grubos$¢—2i3 mm,
- masalm?-5,5Kkg,
- twardos¢ wg Brinella — 1,45-1,75 MPa,
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- odpornosc cieplna wg V'cata —49-59°C,

- zmiany wymiarow liniowych w temperaturze 80°C— max. 0,4%,

- nasigkliwos¢ (po 24 godzinach) — 1,5%,

- Scieralno$¢ na aparacie Stuttgart — max. 0,13 mm,

- wspdtczynnik przewodzenia ciepta — 0,29 W/m°C.
Sg odporne na dziatanie nacisku skupionego, tatwo zmywalne wodg z dodatkiem
srodkdw myjacych, wykazujg duzg odpornos¢ na dziatanie agresywnych kwasnych i
alkalicznych czynnikéw. Nalezg do trudno palnych.

- Wyktadzina podtogowa wielowarstwowa z PCW

- szerokos¢ 1300 mm,
- dtugosc 10000 mm,
- grubos¢ 1,9 mm,

~  masa 1m? wykladziny 3,5 kg.
Wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnig
uzytkowg stanowi folia PCW o grubosci 0,5mm barwiona w masie z wzorem
smugowym. Powierzchnia wyktadziny jest pdtmatowa, gtadka lub moletowana.

2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04
Masa zalewowa sktada sie z asfaltdw drogowych, widknistego wypetniacza
mineralnego (azbestu lub weiny mineralnej), maczki mineralnej i dodatkow
uszlachetniajgcych (kauczuk lub pak ttuszczowy)
Temperatura miekniecia: wg PiK 54-65°C.
Zastosowanie do wypetniania na szczelin dylatacyjnych o szerokosci wiekszej niz 5
mm.

2.6. Kit asfaltowy uszczelniajgcy wg PN-74/B-30175
Skfada sie z asfaltdw ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C,
widknistych wypetniaczy mineralnych, plastyfikatoréw i dodatkéow zwiekszajgcych
przyczepnos$¢ kitu do powierzchni uszczelniajgcych konstrukgji (paki ttuszczowe, pak
i zywica kumaronowa, kauczuk syntetyczny i zywice sztuczne)
Wymagania dla kitow asfaltowych uszczelniajgcych:
- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji — 50-75,
- temperatura miekniecia— nie normalizuje sie,
- przyczepno$¢ do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 cm,
potgczonych spoing kitu o grubosci 20 mm i wycigganych prostopadle do spoiny
— kit nie powinien zrywac sie w masie,
- wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mniej niz — 20 mm,
- splywnos¢ z betonu w potozeniu pionowym w temperaturze 20+2°C — nie
normalizuje sie,
- odpornoS¢ na zamrazanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze —20+2C
zrzuconej z wysokosci 2,5 m na ptyte stalowg — bez pekniec i odpryskéw,
- gesto$¢ pozorna, nie mniej niz — 1,5 mm.

2.7. Kruszywo do lastryka i posadzki cementowej
W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3
grubosci posadzki. W posadzkach odpornych na Scieranie najwieksze dopuszczalne
wielkosci ziaren kruszywa wynoszg przy grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm —
16 mm.
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2.8. Wyroby terakotowe
Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a)  Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
- nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mnigj niz 2,5%
- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- Scieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm
- mrozoodpornosc liczba cykli nie mniej niz 20
- kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%
- tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtugosc i szerokos¢: +£1,5 mm
- grubosc: + 0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
b)  Gresy — wymagania dodatkowe:
- twardos¢ wg skali Mahsa 8
- Scieralno$¢ V klasa Scieralnosci
- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Ptytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
- stopnice schoddw,
- listwy przypodtogowe,
- katowniki,
- narozniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugosc i szerokos¢: £1,5 mm
- grubosc: +0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
c)  Materiaty pomocnicze
Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8
MPa, albo klej.
Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg. PN-75/B-10121:
- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej
- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem
sproszkowanej kazeiny.
d) Pakowanie
Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m? piytek.
Na opakowaniu umieszcza sie:
- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu,
znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobdw tatwo ttukacych
sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie
Swiadectwem ITB nr...".
e) Transport
Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi Srodkami transportu.
Podtoge wytozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.
Opakowania uktadac¢ $ciSle obok siebie. Na Srodkach transportu umiesci¢
nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobdw tatwo ttukacych.
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f) Sktadowanie
Ptytki skladowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w  oryginalnych
opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.
2.9. Wyktadzina dywanowa
Musi posiadac aktualne Swiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.
2.10. Wyktadzina antystatyczna — rulonowa lub ptytowa
Musi posiadac aktualne $wiadectwo ITB i atest Paristwowego Zaktadu Higieny.

2.11. Zaprawa samopoziomujaca
2.12. Wykifadzina antyelektrostatyczna

2.13. Podwoijna podtoga.
Wymagania:
- wysokos$¢ regulowana od 15-50 cm,
- nawierzchnia antyelektrostatyczna z mozliwoscig uziemienia,
~ no$nos¢ paneli — 10,0 kN/m?,
- musi posiada¢ aktualne Swiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu
Higieny.
2.14. Materiat o strukturze antyposlizgowej
Wymagania:
- dobra przyczepnos¢ do betonu,
- wiasciwosci penetracyjne,
- nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,
- elastyczny (od —20° do + 250°C)
- wytrzymaty (ok. 6,5 Mpa),
- odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki
Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z
oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym,
utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gfadko oraz wykonaniem i
wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe.
- Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory
okreSla wymagang wytrzymato$¢ i grubosS¢ podktadu oraz rozstaw szczelin
dylatacyjnych.
- Wytrzymato$¢ podkiadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie
powinna by¢ mniejsza niz: na Sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.
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- Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyrdwnawczej
powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.
- Podktad cementowy powinien byC oddzielony od pionowych statych
elementéw budynku paskiem papy.
- W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.
- Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz
W ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.
- Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac mechanicznie.
Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5-7 cm zanurzenia stozka
pomiarowego.
- Ilos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do
iloéci niezbednej, iloé¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m?>.
- Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu
miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podkfadu z
zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym
wyréwnaniem i zatarciem.
- Podktad powinien mie¢ powierzchnie rowng, stanowigcy ptaszczyzne lub
pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym
miejscu, nie powinna wykazywac wiekszych przeswitdw wiekszych niz 5 mm.
Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie
powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia.
- W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie
wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo
przez spryskiwanie powierzchni woda.
5.2. Wykonywanie posadzki PCW

Do wykonywania posadzek z wykfadzin PCW mozna przystgpi¢ po catkowitym

ukonczeniu rob6t budowlanych stanu surowego i robdt wykonczeniowych i

instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem prdb cisnieniowych.

Przygotowanie podtozy
- Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢
naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowa.
- Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.
- Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢
nizsza niz 15°C i powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed
wykonywaniem robdt, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania
kleju.
- Wykfadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktdrych beda
uktadane co najmniej na 24 godziny przed uktadaniem.
- Wykfadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem
rozwinieta z rulonu, pocieta na arkusze odpowiednie do wymiaréw
pomieszczenia i luzno utozona na podkfadzie tak, aby arkusze tworzyty zaktady
szerokosci 2-3 cm.
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- Ptytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych
przez producenta okreslonej wyktadziny oraz w obowigzujacych instrukcjach
technologicznych.

- Ptytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ catg powierzchnig do podtoza.

- Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie
przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajgcych brzegdw piytek lub arkuszy
PCW.

- Arkusze lub ptytki nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szerokoS¢ spoin
nie powinna by¢ wieksza niz 0,5 mm miedzy arkuszami, 0,8 mm miedzy
ptytkami.

- Spoiny miedzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzyc linie prostg,
w pasach plytek dopuszcza sie mijankowy uktad spoin.

Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/m i 5
mm na catej dtugosci spoiny w pomieszczeniu.

- Posadzki z wyktadzin PCW nalezy przy Scianach wykonczy¢ listwami z
PCW. Listwy powinny by¢ przyklejone na catej dtugosci do podtoza i doktadnie
dopasowane w narozach wklestych i wypuktych.

5.3. Posadzki cementowe i lastrykowe
- Na spoiwie cementowym mogg by¢ wykonane posadzki monolityczne
jedno- lub dwuwarstwowe z zaprawy cementowej i lastriko.
- Posadzki nalezy wykonywac¢ zgodnie z projektem, ktdry powinien okresli¢
rodzaj konstrukcji podtogi, grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielkos¢ spadkow
rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.
- Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac
wytrzymatosS¢ nie nizszg — przy posadzkach z betonu odpornego na Scieranie —
16 MPa, przy pozostatych posadzkach — 10 MPa.
- W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne
- oddzielajgce posadzke wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych
elementéw budynku,
- dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach,
- przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym
powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m?
przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m’ przy posadzkach
dwuwarstwowych z betonu odpornego na écieranie i 12 m? przy posadzkach
jednowarstwowych.
- Posadzki lastrykowe powinny by¢ podzielone na pola o powierzchni nie
przekraczajacej 4 m? za pomocg wktadek z materiatu podatnego na Scieranie
(np. z pfaskownika mosieznego, paska polichlorku winylu) osadzonych w
podktadzie.
- Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masg asfaltowa.
- Mieszanke lastrykowg lub zaprawe cementowg, z ktdérej wykonano
posadzke nalezy dokfadnie zagesci¢, a powierzchnie wyréwnaé i zatrze¢ na
gtadko.
- Posadzke lastrykowg utrzymywang w stanie wilgotnym przez co najmniej 5
dni nalezy wstepnie oszlifowaé, az do uzyskania widocznosci poszczegdinych
ziarn kruszywa.
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Oczyszczong posadzke nalezy wyszpachlowaé zaczynem cementowym z

ewentualnym dodatkiem pigmentu i po uptywie co najmniej 5 dni powtdrnie

szlifowac.

- Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.
5.4. Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych

- sposob aplikacji i warunki przygotowania podtoza nalezy przyja¢ wg

warunkow zastosowanego systemu.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zasSwiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowal réwniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkdw ogdlnych wykonania
robdt (cieplnych, wilgotnoSciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podkfadu, posadzki, dylatacii.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robdt jest m?. Iloé¢ robdt okreéla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.
8.1. Odbiér materiatéw i robdt powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytwodrcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosSci
materiatu z zaswiadczeniem o jakoSci wystawionym przez producenta — powinien
by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw, ktdrych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbiorow materiatdw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane
do dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene
wzrokowa,
- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie
nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,
- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub =z lastryka nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie wynikdw pomiarow dokonanych w czasie
wykonywania posadzki.
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykdw materiatdw posadzkowych;
badania prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i
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pomiaru odchylen z doktadnosciag 1 mm, a szerokosci spoin — za pomoca
szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych;
badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalona iloé¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej,
ktéora obejmuje przygotowanie podioza, dostarczenie materiatdw i sprzetu,
oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja
pobierania prébek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne.
Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe.
Homogeniczne i heterageniczne pokrycia podtogowe z poli
(chlorku winylu).
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SST 13
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STOLARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robét dla zadania:

PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA SZATNI SPORTOWEJ, PRZEBUDOWA TRYBUN

SPORTOWYCH,WYMIIANA ELEMENTOW INFRASTRUKTY BOISKA W PRUSINOWICACH.
1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosSci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej.

W sktad tych robdt wchodzi:

B.13.01.00. Drzwi i bramy

B.13.02.00. Okna i naswietla.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$c¢
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
Wbudowac nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami
malarskimi.

2.1. Drewno
Do produkgji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz
poifabrykaty tarte odpowiadajgce normom panstwowym.
Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawierac
sie w granicach 10-16%.
Dopuszczalne wady i odchytki wymiardw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny
by¢ wieksze niz podano ponizej.

Réznice wymiarow [mm)] okien  drzwi
wymiary zewn. oscieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
roznica dtugosci przeciwlegtych elementow dolm 1 1
oscieznicy mierzona w $wietle powyzej 1 m 2 2
skrzydto we wrebie szeroko$¢ do 1 m 1
powyzej 1 m 2
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wysoko$¢ powyzej 1 m 2

roznica dtugosci przekatnych do 1 m 2
przekatnych skrzydet we wrebie 1do2m3 3
powyzej 2 m 3 3
przekroje szerokos¢ do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
elementow grubos¢ do 40 mm - 1
powyzej 40 mm -
grubos¢ skrzydta - 1

2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia
zamykajace, fgczace, zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w
przypadku braku takich norm — wymaganiom okreSlonym w $wiadectwie ITB
dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w
okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny byC¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi
powtokami antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich
zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farbg ftalowag, chromianowa
przeciwrdzewna.

2.3. Srodki do impregnowania wyrobdw stolarskich

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg
biologiczng. Nalezy impregnowac:

-elementy drzwi,

-powierzchnie stykajgce sie ze Scianami oscieznic.
2.3.2. Doboru $rodkéw impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z
wytycznymi stosowania Srodkdw ochrony drewna podanymi w $wiadectwach
ITB wymienionych w SST B.06.00.00 p. 2.2.6.

2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie
mogq zawierac sktadnikow szkodliwych dla zdrowia i powinny mie¢ pozytywng
opinie Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.3.4. Srodkdw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia
powierzchni zewnetrznych elementdéw stolarki budowlanej narazonych na
bezposrednie dziatanie czynnikow atmosferycznych — nie nalezy stosowaé do
zabezpieczania powierzchni elementéw od strony pomieszczenia.

2.4. Srodki do gruntowania wyrobdw stolarskich

2.4.1. Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac pokost
naturalny lub syntetyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podac
rodzaj $rodka uzytego do gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej
Do malowania wyrobdw stolarki budowlanej nalezy stosowac:
- do elementdw konfekcjonowanych nalezy stosowaé zestaw farb
chemoutwardzalnych szybkoschnacych wg BN-71/6113-46
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- do elementdw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-
81901/2002, oraz farby ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub
emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-76/6115-38.

2.6. Szkto

Do szklenia nalezy stosowac szkto ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.

2.7. Kity

Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997

2.8. Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.
Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz
1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.9. Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wq instrukcji producenta

2.10. Szyba bezpieczna przeciwwtamaniowa

3.

4,

5.

Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego
przez Inzyniera.

Transport

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawieraé wszystkie
elementy przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie
zamontowane do wyrobu przechowywa¢ i transportowaé w odrebnych
opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy
uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg
statecznosci.

Sposdb sktadowania wg punktu 2.8.

Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnoS¢ wykonania
oscieza, do ktdrego ma przylegac oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad
w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy
naprawic i oczyscic.
5.1.2.  Stolarke okienng nalezy zamocowac w punktach rozmieszczonych w
osciezu zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm)

Liczba Rozmieszczenie punktow
punktow zamocowan
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L . zamocowan |w nadprozu i ]
wysokosc szerokosc na stojaka
progu

Do 150 do 150 4 nie mocuje sie | po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2

Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie |po 3
150+200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3.

Skrzydfa okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete
wszystkie drobne wady powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

-W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na
podktadkach lub listwach. Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach.

- Uszczelnienie osciezy nalezy wykona¢ kitem trwale plastycznym, a
szczeline przykry¢ listwa.

- Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢é mniejsze od 1 mm na 1 m
wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm.
Rdznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

-2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

-3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

-4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

- Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez
wypetnienie szczeliny miedzy oSciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Zabrania sie
uzywa¢ do tego celu materiatdw wydzielajgcych zwigzki chemiczne
szkodliwe dla zdrowia ludzi.

- Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknagc.

- Osadzenie parapetdow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu
okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

- Doktadno$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot
murowych wg SST B.08.00.00.

- OScieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.
Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.

- Szczeliny miedzy oScieznica a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celu Swiadectwem ITB.

-Wrota i bramy powinny by¢é wbudowane zgodnie z dokumentacjg
projektowa.

- Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oScieznic w
pionie i poziomie; w wypadku bram bezoscieznicowych sprawdzi¢
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ustawienie zawiasdéw kotwionych w osciezu.
- Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkngac i sprawdzi¢ luzy.
Dopuszczalne wymiary luzdw w stykach elementdéw stolarskich.

Wartos¢ luzu i odchytek
okien drzwi

Miejsca luzow

Luzy miedzy

skrzydtami +2 +2

Miedzy skrzydtami a

e -1 -1
oscieznicy

5.3. Powtoki malarskie
Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.
Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, $sladéw pedzla, rys
i odpryskow.
Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawierad
substancji szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosSci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla
stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla roboét szklarskich.

6.2. Ocena jakoSci powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,
- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych (poz. B.13.01.05 do
B.13.01.07 oraz B.13.02.01 do B.13.02.06 i B.13.03.01) z elementami
dostarczonymi do odwzorowania,
- sprawdzenie jako$ci materiatéw z ktorych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegbtdéw
konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich
funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robét jest:
Dla pozycji B.13.01.00 i B.13.02.00 — szt. wbudowanej stolarki w $wietle oscieznic.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegajg zasadom odbioru robdt
zanikajgcych.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci
wyszczegolnione w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robdt w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
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- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i
ewentualnym obiciem listwami,

- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwi.
Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania
techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.
BN-82/6118-32 Pokost Iniany.
PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogodlnego
stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe
ogolnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke

budowlana.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe
modyfikowane [ ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.

Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa
ogodlnego B-2-1 (PR 5) 84.

Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000

str. 80



SST 14

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SLUSARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru $lusarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robét dla zadania:

PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA SZATI\JI SPORTOWEJ], PRZEBUDOWA TRYBUN

SPORTOWYCH,WYMIIANA ELEMENTOW INFRASTRUKTY BOISKA W PRUSINOWICACH.
1.3. Zakres robdt objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie montazu Slusarki drzwiowej i okiennej do obiektu
W(g ponizszego.

B.14.01.00 Slusarka okienna i drzwiowa stalowa.

B.14.02.00 Slusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.

B.14.03.00 Drobne elementy $lusarskie w budynkach (ostony

grzejnikowe, kraty, balustrady, klamry wiazowe itp.)

1.4. OkreSlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal
Do konstrukgcji stalowych stosuje sie:
- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St
wg PN-EN 10025:2002 (patrz SST B.07.00.00).

2.2. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.
2.3. Okucia
Wyroby $lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajgce, zabezpieczajace i
uchwytowe zgodnie z dokumentacja.
2.4. Skfadowanie materiatdw i konstrukcji
Sktadowanie wyrobdw Slusarki stalowej wg B.13.00.00 punkt 2.8 niniejszych SST.

2.5. Badania na budowie
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2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem
musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
-jakosci materiatow, spoin, otwordw na $ruby,
-zgodnosci z projektem,
-zgodnosci z atestem wytworni,
-jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
-jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy
powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do
dziennika budowy.
2.6. Slusarka aluminiowa
Wbudowaé nalezy Slusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i
powtokami anodowymi.
2.6.1. Na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki ze stopow aluminium PA3
wg PN-EN 755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.
Pofaczenia elementdw wykonywaé jako spawane (druty do spawania PA3),
nitowane lub skrecane na sruby.
Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-80/M-02138.

2.6.2. Okucia wg punktu 2.3.

2.6.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowiadac nastepujgcym wymaganiom:
-twardo$¢ Shor’a min. 35-40
-wytrzymato$¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa
-odpornos¢ na temperature od —30 do +80°C
-palnos¢ — nie powinny rozprzestrzeniac ognia
-nasigkliwos¢ — nie nasigkliwe
-trwato$¢ min. 20 lat.
2.6.4. Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ anodowg powtokg tlenkowa
typu Al/An15u wg PN-80/H-97023.
2.7. Slusarka stalowa
Wbudowac nalezy Slusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i
powtokami antykorozyjnymi.
2.7.1. Na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki stalowe ze stali St3SX
wg PN-EN 10025:2002.
Potgczenia elementdw wykonywaé jako spawane, nitowane lub skrecane na
Sruby.
Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy
PN-80/M-02138.
2.7.2. Uszczelki i przektadki powinny odpowiadac nastepujgcym wymaganiom
podanym w punkcie 2.6.3.

2.7.3. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

3. Sprzet
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Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport
Kazda partia wyrobdw powinna zawieraC wszystkie elementy przewidziane
projektem lub odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:
- prawidtowos$¢ wykonania osciezy,
- mozliwos¢ mocowania elementow do Scian,
- jakosc¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub
instrukcija zaakceptowana przez Inzyniera.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementdéw za pomocg kotkow
rozporowych lub kotkdw wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osciezem a osScieznicg
lub Sciang tak aby nie nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody
opadowej. Uszczelnienia wykonywac z elastycznej masy uszczelniajace;j.

5.5. Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéw
pedzla, rys i odpryskéw i spetnia¢ wymagania podane dla robdt malarskich wg SST
B.15.00.00.

6. Kontrola jakosci
6.1. Badanie materiatdéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zatgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych
zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowad:
- sprawdzenie wymiardw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia
antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci
ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

6.3. Badanie jakoSci wbudowania powinno obejmowac:
- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci,
pionowosci i spoziomowania,
sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,
sprawdzenie dziatania czeSci ruchomych,
- stan i wyglad wbudowanych elementdw oraz ich zgodno$¢ z
dokumentacja.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot

83



Jednostka obmiarowa robdt dla B.14.01.00 i B.14.02.00 jest ilos¢ m* elementéw
zamontowanych wraz z uszczelnieniem.

IloS¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Jednostkg obmiarowg dla B.14.03.00 jest 1 mb.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych lub ulegajacych
zakryciu.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w
punktach 5i 6.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce
montazu, zamontowanie, uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.
PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki
wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z
niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania.
Ogdlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych.
Nazwy i okreslenia.
Pozostate przepisy wg B.07.00.00; B.13.00.00 oraz
B.15.00.00.
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SST 15
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robét dla zadania:

PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA SZATNI SPORTOWEJ, PRZEBUDOWA TRYBUN

SPORTOWYCH,WYMIIANA ELEMENTOW INFRASTRUKTY BOISKA W PRUSINOWICACH.
1.3. Zakres robdt objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie nastepujacych robdt malarskich:

B.15.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych,

B.15.02.00 Malowanie tynkdw.

1.4. OkreSlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone
jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czeSci ciasta wapiennego z 3 czesSciami wody, tworzaca jednolitg
mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne
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2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od zo6ttego do
ciemnobrgzowego i odpowiadajgcg wymaganiom normy panstwowej.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od
jasnozottej do brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w
lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym, o
wiasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o
krotszym czasie schniecia. Powinien on odpowiada¢é wymaganiom normy
panstwowej lub Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode - do farb wapiennych,
- terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow
farb powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne
zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem
ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm panstwowych lub Swiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu
winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi
w normach i Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania

- wydajnoé¢ — 6-10 m?/dm?,

- max. czas schniecia — 24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara
metaliczna

- wydajno$¢ — 15-16 m?/dm?,

- max. czas schniecia — 8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdélnego stosowania — biaty

-do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,

Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobdéw chlorokauczukowych ogdlnego
stosowania — biaty do rozcienczania wyroboéw chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
- wydajno$¢ — 6-10 m?/dm’,
- max. czas schniecia — 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
~  wydajnoé¢ — 4,5-5 m*/dm?
- czas schniecia—24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
~  wydajnoé¢ — 5-6 m*/dm?,
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- max. czas schniecia — 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

~  wydajnoé¢ — 6-8 m*/dm’

- czas schniecia—24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy
~wydajnos¢ — 1,2-1,5 m?/dm?
-czas schniecia— 12 h

2.5.5. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogoélnego stosowania wg PN-C-81901:2002
~wydajnos¢ — 6-8 m?/dm?
-czas schniecia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-

81901/2002
~wydajno$¢ — 6-10 m?/dm?>

2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:
-lepko$¢ umowna: min. 60
—gestos¢: max. 1,6 g/cm’®
-zawartos$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%
-roztarcie pigmentow: max. 90 m
-czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
65% do osiggniecia 5 stopnia wyschniecia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:
-wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekdw,
-grubo$¢ — 100-120 *m
-przyczepnos$¢ do podtoza — 1 stopien,
-elastyczno$¢ — zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje
peknie¢ lub odstawania od podtoza,
-twardos$¢ wzgledna — min. 0,1,
—odporno$¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie
powinna powodowac uszkodzenia powtoki
—odporno$¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie
moze wystepowac specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie

lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w

temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
-powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania,
o ile Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje
inaczej,
-na chtonnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farbe emulsyjng
rozcienczong woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;j.
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2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy
zagruntowac rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia
jego wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatdw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i
przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej
+8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopuscic do stopniowego obnizania
temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni
cieptym powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:
- catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu
armatury i urzadzen sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,
- catkowitym utozeniu posadzek,
- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podloze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by,
naprawione przez wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng.
Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutdw,
naciekow zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, arysy poszerzyC i
ponownie wypei¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie
z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby
podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.
5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac bez
gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe
emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powiloka lecz
rozcienczong woda w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie
gruntowac pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych
stosuje sie odpowiednie farby podkfadowe.
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5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie
gruntoszpachléwka epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powioki wapienne powinny rownomiernie pokrywal podtoze, bez
przeswitow, plam i odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu
srodkdw myjacych i dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna byc¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i Sladéw pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny miec
barwe jednolitg zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekdéw, uszkodzen,
zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdine warstwy stosowac
farby w réznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:
- sprawdzenie wygladu powierzchni,
- sprawdzenie wsigkliwosci,
- sprawdzenie wyschniecia podtoza,
- sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonal przez spryskiwanie
powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama
zwilzonej powierzchni powinna nastgpic¢ nie wczesniej niz po 3 s.
6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od
+5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:
-sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
-sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
-dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i
uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardoSci oraz przyczepnosci
zgodnie z odpowiednimi normami pafnstwowymi.
Jesdli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac za
wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy
usung¢ wykonane powtoki czesSciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdrnie.
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7.

8.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowg robdt jest m? powierzchni zamalowanej wraz z
przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i
rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska
pracy. Ilos¢ robot okreSla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbidr podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materialy powinny
odpowiada¢é wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie
ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednia
szpachldwkga. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w
pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce
na stwierdzeniu rébwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy
i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk
lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciekOw, pecherzy odstajgcych pfatow powitoki, widocznych okiem Sladéw
pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powitok o
dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na
lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang
szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na
prébie poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na
zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrag
miekkg szczotka lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatdbw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalona ilo$¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz
z przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i
rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska
pracy. Ilos¢ robot okreSla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
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10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja
i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i
badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania
odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania
odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

91



SST 16
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY IZOLACYJINE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru izolacji.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot dla zadania:

PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA SZATNI SPORTOWEJ, PRZEBUDOWA TRYBUN

SPORTOWYCH,WYMIIANA ELEMENTOW INFRASTRUKTY BOISKA W PRUSINOWICACH.
Roboty izolacyjne dotyczg nastepujacych elementéw zadania:

-faw i $cian fundamentowych
posadzek
-pokrycia dachu
-Scian zewnetrznych i wewnetrznych
-podiozy pod oktadziny Scienne i podtogowe
- wszelkich przejs¢ instalacyjnych
1.3. Zakres robot objetych ST
1.3.1. Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe
1.3.1.1. Izolacje przeciwwilgociowe powtokowe emulsyjne
1.3.1.2. Izolacje z papy termozgrzewalnej,
1.3.1.3. Izolacje wodochronne z folii ptynnej
1.3.1.4. Izolacje z folii PE, PVC
1.3.1.5. Izolacje szczelin dylatacyjnych, przejsc instalacyjnych
1.3.2. Izolacje cieplne i akustyczne
1.3.2.1. Izolacje z ptyt styropianowych
1.3.2.2. Izolacje z wetny mineralnej
1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi Normami
Technicznymi
(PN i EN-PN), Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Rob6t (WTWOR) i
postanowieniami Kontraktu.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz za zgodno$c z
postanowieniami Kontraktu.
2. Materialy
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej ST
sq:
2.1. Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe
2.1.1. Izolacje przeciwwilgociowe powtokowe emulsyjne
- »Emulsja bitumiczna, bezrozpuszczalnikowa, odporna na dziatanie kwasow i
zasad , gestos$¢ ok.1 kg/dm3, np. Eurolan-3K lub rownowazna
- -Masa bitumiczna 2-sktadnikowa, modyfikowana tworzywem sztucznym,
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wysokoelastyczna, niezawierajgca rozpuszczalnika, np. SUPERFLEX-10 lub
rownowazna

2.1.2. Tzolacje z papy termozgrzewalnej,

- -Papa termozgrzewalna nawierzchniowa, modyfikowana SBS, na osnowie z
widkniny poliestrowej, o gramaturze osnowy min. 200 g/m2 i grubosci 5,2 mm,
z posypka mineralng gruboziarnistg

- Papa termozgrzewalna podktadowa, modyfikowana SBS, na osnowie z wtdkniny
poliestrowej, o gramaturze osnowy min. 200 g/m2, gr.4,5mm, dopuszczona do
mocowania mechanicznego.

- -Srodek do gruntowania podtozy pod pape termozgrzewalna

- -Klej bitumiczny na zimno do klejenia papy termozgrzewalnej do wetny mineralnej
- -Kominki wentylacyjne

2.1.3. Tzolacje wodochronne elastycznych zapraw uszczelniajgcych, z folii ptynnej
-Folia ptynna np. systemu Deitermann, Schomburg lub réwnowazne
-Elastyczna zaprawa uszczelniajgca np.systemu Deitermann, Schomburg
-Srodki gruntujacy w systemie producenta zaprawy, folii

- =Elastyczne tasmy uszczelniajgce systemowe

2.1.4. Tzolacje z folii PE,PVC

- -Folia PE paroizolacyjna gr. 0,2 mm

- »Tasma do folii

- -Folia pe wysokoparoprzepuszczalna zbrojona, paroprzepuszczalno$¢: min 2000
g/m2/24h, odpornos¢ na temperatury: min 950C

- -Folia izolacyjna zbrojona

2.1.5. Tzolacje szczelin dylatacyjnych, przejs¢ instalacyjnych

- -Profile aluminiowe uszczelniajgce do szczelin dylatacyjnych, np. system Migua
lub rownowazny

- - -elastyczne wypetnienia profili np. - do uszczelniania szczelin dylatacyjnych,
-Dylatacyjna masa uszczelniajgca, np. systemu Schomburg

-Tasmy, sznury

- -Kleje Zywiczne

- -Elementy do uszczelniania narozy

- -Uszczelnienia do przejs¢ instalacyjnych np. systemu Deitermann, Deklite lub
rownowazne

- = -Ksztattki do uszczelniania przejs¢ instalacyjnych

- - +Elastyczne zaprawy uszczelniajgce

- - -Kotnierze uszczelniajgce systemowe

2.2. Izolacje cieplne i akustyczne

2.2.1. Izolacje z ptyt styropianowych

- - -Styropian EPS 200 - 036 : izolacja posadzek

- -+Styropian EPS 100 — 038 : fasada

- = -Siatka z wtdkna szklanego St 17/1.1

- --Klej do mocowania siatki

- -+Klej do styropianu

- - -Kotki do styropianu

- = +Listwy katowe do zabezpieczenia naroznikow

- --Listwy startowe ze stali szlachetnej
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- - ~Materiaty pomocnicze

2.2.2. Izolacje z wetny mineralnej

- = +Ptyty z wetny mineralnej twardej , wspdtczynnik przewodzenia ciepta -D = 0,040
W/mK, klasa reakcji na ogien: Al- wyrdb niepalny (wg PN EN13501), gr.10cm, 15

cm, gestos¢ 130kg/m3

- - =Kotki mocujace , kliny spadkowe

- - -Materiaty pomocnicze

Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania bedg zgodne z postanowieniami
Kontraktu i poleceniami Inzyniera. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem
Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace zrodta wytwarzania

i wydobywania materiatéw oraz

odpowiednie Swiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania

w budownictwie i probki do zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakoSciowych
materiatdw dostarczanych na plac budowy oraz za ich wiasciwe sktadowanie

i wbudowanie zgodnie z zatozeniami PZJ.

3. Sprzet

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszej ST stosowac sprawny technicznie
i zaakceptowany przez Inzyniera, sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych robdt.

Sprzet uzywany do realizacji robdt powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST, PZJ oraz
projektu organizacji robdt, ktdry uzyskat akceptacje Inzyniera.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentdéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. Transport

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen wykonawca robét stosowac
bedzie nastepujace, sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera $rodki
transportu:

a) samochdd ciezarowy, skrzyniowy 10 +5 Mg,

b) samochdd dostawczy 3-5 Mg.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére
nie wplyng niekorzystnie na jakoé¢ robdt i wrasciwosci przewozonych towaréw. Srodki
transportu winny by¢ zgodne z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizacji robot,
ktory uzyskat akceptacje Inzyniera.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego (kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i
rzeczowym.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami
obowigzujgcych PN i EN-PN, WTWOR i postanowieniami Kontraktu.

Niedopuszczalne jest mieszanie materiatdw réznych systemdw izolacji, badz stosowanie
niepetnych systemow.

Materiaty stosowane do izolacji muszg by¢ w systemie jednego producenta.

5.2. Warunki techniczne wykonywania robét
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5.2.1. Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

5.2.1.1. Izolacje przeciwwilgociowe powtokowe emulsyjne

Przed wykonaniem izolacji podtoze staranie oczyscic z kurzu, resztek zaprawy.
Nierdwnosci

wypetic¢ materiatem, z ktdrego wykonano podtoze. Podtoze dwukrotnie zagruntowac
Przygotowac $rodek do wykonania izolacji. Emulsje nanosi¢ szczotkg na powierzchnie
przeznaczong do izolacji.

W czasie odbioru ocenie podlega:

- = =powierzchnia izolacji.

- »=Wykonana izolacja powinna by¢ gtadka i réwna,

- ==powinna pokrywac¢ w catosci izolowane podtoze.

5.2.1.2. Izolacje z papy termozgrzewalnej,

1) Izolacja fundamentéw

Przed wykonaniem izolacji podtoze staranie oczyscic z kurzu, resztek zaprawy.
Nieréwnosci wypetni¢ materiatem, z ktérego wykonano podtoze. Zagruntowac.
Izolacje z papy termozgrzewalnej nalezy prowadzi¢ w temp. nie nizszej niz +50C.
Wilgotnos$¢ podtoza powinna by¢ mniejsza niz 6%.

2) Pokrycie dachu:

Na warstwie termoizolacji z wetny mineralnej gr.15cm, wykonac pokrycie z papy
termozgrzewalnej — dwukrotne, na papie podktadowej.

Pape nawierzchniowg nalezy zgrzac¢ do podktadowej na catej powierzchni na zaktadach.
Izolacje z papy termozgrzewalnej nalezy wykonywa¢ w dni bez opaddéw, w
temperaturze otoczenia nie nizszej niz +50C.

Zamontowac kominki wentylacyjne w ilosci 1 szt. na 40 m2 powierzchni pofaci.

W czasie odbioru ocenia podlega:

- - =powierzchnia izolacji,

- = =sposdb wykonania potgczen arkuszy papy

- -=wykonana izolacja powinna gtadka,

- ==réwna pozbawiona pecherzy, papa powinna przylega¢ do podtoza na catej
powierzchni,

- »na stykach papa powinna by¢ sklejona na szerokosci stykéw.

- = -Papa powinna by¢ wywinieta na powierzchnie pionowe.

5.2.1.3. Tzolacje wodochronne z elastycznych mas uszczelniajgcych, z folii ptynnej

- == Izolacje scian i posadzek w pomieszczeniach mokrych.

Na posadzkach i $cianach w pomieszczeniach mokrych, pod ptytki ceramiczne wykonac
elastyczne membrany wodoszczelne z ,ptynnej folii”. Na zagruntowane podtoze powtoki
nanosi¢ w dwdch warstwach z minimum 20cm pasem wyprowadzonym na $ciany. Przy
wykonywaniu izolacji Scisle przestrzegac zalecen producenta co do sposobu nanoszenia
warstw, odstepdw czasowych do wykonywania kolejnych etapow robot .

5.2.1.4. Izolacje z folii PE.

1) Izolacja z folii wysokoparoprzepuszczalne;j.

Folie dachowg wysokoparoprzepuszczalng , zbrojong, uktada¢ na potaciach, zwracajac
uwage na prawidtowe tgczenie poszczegdinych paséw — pas dolny powinien by¢
wsuniety pod pas gorny, tak aby powstat min 10 cm zaktad.

Na wszystkich pofaciach dachu folie nalezy odsungc¢ ok. 5 cm od kalenicy.

Przy nacigganiu folii nabija¢ kontrfaty.
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Nie dopuszcza sie bezposredniego nabijania fat na folie.

Na grzbietach taczy¢ na zaktad oprécz paséw folii dolnego i gornego, pasy ze
schodzacych sie w tym miejscu potaci dachu.

W miejscach wystepowania elementéw przechodzacych przez pokrycie dachu (okna
potaciowe, kominy, wytazy) — folie nalezy wywing¢ i zamocowa¢ do fat.

taty przybija¢ prostopadle do kontrtat, w odstepach dopasowanych do rodzaju pokrycia
i dlugosci potaci, Scisle wg zalecen producenta.

2) Izolacje z folii pe parochronne i przeciwilgociowe

Folia PE powinna zosta¢ utozona na catej powierzchni i wywinieta na powierzchnie
pionowe i ukosne. Arkusze folii powinny by¢ utozone z zaktadem o szerokosci 15 cm.
taczenie zaktaddw:

stosowac tasme dwustronnie klejgcg lub zgrzewanie

W czasie odbioru ocenie podlega:

- - =powierzchnia folii,

- -=styki i potgczenia.

- = =powierzchnia folii powinna by¢ rowna, gtadka i pozbawiona przebic i rozdarc.
5.2.1.5 Izolacje szczelin dylatacyjnych i przejs¢ instalacyjnych.

Dylatacje wykonac zgodnie z PT, stosujac profile — wkiadki uszczelniajgce do szczelin
dylatacyjnych oraz wypetnienia zalecane przez producenta profili.

Izolacje przej$¢ instalacyjnych wykonac systemowe, z uzyciem ksztattek, kotnierzy,
elastycznych mas uszczelniajgcych, tasm, np. w systemie Schomburg lub
rownowaznym, wg wskazan producenta

5.2.2. Izolacje cieplne i akustyczne

5.2.2.1. Izolacje z ptyt styropianowych

- = +Izolacja pionowa cieplna Scian zewnetrznych ze styropianu EPS 100-038

Ptyty styropianowe mocowac do oczyszczonego podtoza za pomocg zaprawy klejowej
do izolacji termicznych i kotkow.

Styropian zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi siatkg na kleju. Na catej
elewacji budynku wykona¢ podwdjne osiatkowanie. Siatka powinna by¢ zatopiona w 1/3
warstwy klejgcej. Siatke ukfadaé na zaktad min. 60mm.

Narozniki i obramienia otwordw zabezpieczy¢ listwami aluminiowymi katowymi.

- -+Izolacje posadzek na gruncie - ze styropianu EPS 200 — 036 ukfadanego na sucho,
5.2.2.2. Izolacje z wetny mineralnej

- --Izolacja dachu pod pokrycie papga: wetha mineralna gr.15 cm

- = +Izolacja dachu pod pokrycie blachodachdwka: ptyty z wetny mineralnej gr. 12 cm
Podczas odbioru sprawdzeniu podlegaja:

- -wyglad ptaszczyzny,

- = »doktadnos¢ wykonania,

- = =zgodno$¢ zastosowanego materiatu z dokumentacjg techniczng i SIWZ

- = =grubos¢ warstwy,

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt, dostawy materiatéw, sprzetu

i Srodkdw transportu podano w S-00.00 ,,Wymagania ogdlne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt, materiatdw

i urzadzen.
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Wykonawca zapewni odpowiedni system i Srodki techniczne do kontroli jakosci robdt
(zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia
budowlane.

6.2. Kontrole i badania laboratoryjne

a) Badania laboratoryjne muszg obejmowac sprawdzenie podstawowych cech
materiatdw podanych w mniejszej ST oraz wyspecyfikowanych we wiasciwych PN
(EN-PN) lub Aprobatach Technicznych, a czestotliwos¢ ich wykonania musi

pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikéw dla catosci
wybudowanych lub zgromadzonych materiatow. Wyniki badan Wykonawca
przekazuje Inzynierowi w trybie okreslonym w PZ] do akceptaciji..

b) Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan nie
pozniej niz w terminie i w formie okresSlonej w PZJ.

c) Badania kontrolne obejmujg caty proces budowy.

6.3. Badania jakosci robdt w czasie budowy

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi
wiasciwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach
Technicznych dla

materiatdw i systemdw technologicznych.

7. Obmiar robot

- ==0godlne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w S-00.00
»~Wymagania ogolne".

- = =Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robdt zgodnie z postanowieniami Kontraktu.
- = +Tlos¢ robdt oblicza sie wedtug pomiardw z natury, z uwzglednieniem wymagan
technicznych

zawartych w niniejszej ST i ujmuje w ksiedze obmiaru.

- = Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robét podlegaija
akceptacji

Inzyniera i muszg posiada¢ wazne certyfikaty legalizaciji.

Jednostkami obmiarowymi robot sg : m2

W m2 mierzy sie :

- - ~Powierzchnie izolacji ( z wylgczeniem izolacji dylatacji)

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robdt i ich przejecia podano w S-00.00 ,Wymagania ogdine".
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania
robot w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Gotowos$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac
Inzynierowi do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robét.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz
obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

9. Podstawa platnosci

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w S-00.00 ,Wymagania ogolne".
Zgodnie z postanowieniami Kontraktu nalezy wykonac zakres robdt wymieniony w p.
1.3. niniejszej ST.

Cena wykonania robot wszystkich robot objetych niniejszg ST obejmuje:
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a) prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem, realizacjg i inwentaryzacja
powykonawczg robot i obiektu wraz ze sporzadzeniem wymaganej dokumentaciji,

b) zakup i dostarczenie materiatdow, dostarczenie sprzetu oraz ich sktadowanie,

c) wykonanie okresSlonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, sondowan
i sprawdzen robdt,

d) wykonanie robot izolacyjnych.

e) przygotowanie, montaz, transport i demontaz systemu rusztowan wraz z kosztami
dodatkowymi (dzierzawa, itp.)

f) uporzadkowanie placu budowy po robotach.

UWAGA:

Koszt wykonania uszczelnien przejs¢ instalacyjnych nalezy uwzgledni¢ w cenie robét
instalacyjnych. Koszt wykonania izolacji szczelin dylatacyjnych nalezy uwzgledni¢ w
cenie robdt konstrukcji betonowych i Zelbetowych.

10. Przepisy zwigzane

- = *WTWIiO - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB

- =*PN EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnych w budownictwie — Wyroby z weiny
mineralnej (MW) - produkowane fabrycznie.

- -*PN EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnych w budownictwie — wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie.

- =+PN-EN 13171:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wtdkien
drzewnych (WF) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

- =+PN-EN 13111:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby podktadowe do pokry¢
dachowych i $cian. OkreSlenie odpornosci na przesigkanie wody.

- ==PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajéw UE w zakresie przyjetym przez polskie
prawodawstwo.
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SST 17
SPECYFIKACJA TECHNICZNA ZAGOSPODAROWANIE TERENU

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z zagospodarowaniem terenu.

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot dla zadania:

PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA SZATNI SPORTOWEJ, PRZEBUDOWA TRYBUN

SPORTOWYCH,WYMIIANA ELEMENTOW INFRASTRUKTY BOISKA W PRUSINOWICACH.
1.3. Zakres robdt objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie zagospodarowania terenu i matej architektury.
B.17.01.00 ZAGOSPODAROWANIE TERENU.

B.17.01.01 Chodniki i place.

B.17.01.02 Zielen.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$c¢
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Betony, cementy wg SST B.04.00.00

- beton B-15

- cement portlandzki ,,25” do zapraw.
2.2. Prefabrykaty wg SST B.05.00.00

- kostka betonowa gr. 8 cm,

2.3. Piasek do wykonania podsypki pod nawierzchnie placéw.
Wg SST B.02.00.00

2.4.Zielen

- sadzonki krzewdw i bylin,
- nasiona traw,
- ziemia urodzajna.

Zielen Srednia — krzewy

Wymagania
gleby — zyzne préchnicze, piaszczyste gliniaste,
Swiatto — nastonecznienie, pétcien
odpornos¢ na niskie temperatury

Trawa
zastosowanie — trawniki dywanowe
procentowy udziat mieszanki — 30
wymagania — gleby urodzajne.
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Przy trawnikach dywanowych ptaskich nalezy wysiewaé — 25 g/m?,
na skarpach — 30 g/m?.
Zastosowac 5 cm warstwe ziemi ogrodnicze;j.

3. Sprzet
Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu i mafg architekturg mogg byc¢
wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty na budowe powinny by¢ przewozone odpowiednimi Srodkami transportu,
zeby unikng¢ trwatych odksztatcen i dostarczy¢ materiat w odpowiednim czasie
(dotyczy betondéw) oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét

5.1. Roboty przygotowawcze
Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu nalezy wykona¢ po zakonczeniu
robdt torowych i drogowych oraz budowlanych.

5.2. Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu i mata architektura

5.2.1. Zagospodarowanie terenu.
5.2.1.1. Chodniki, place i nawierzchnie peronow
Kostke betonowg uktada¢ z przycieciem wg potrzeby, ubiciem

mechanicznym  nawierzchni, sprawdzeniem spadkéw i réwnosci
nawierzchni oraz wypetnieniem spoin przez zamulenie piaskiem.
5.2.1.2. Zielen

- wykonanie trawnikow

- Przekopanie gleby na gtebokos¢ 20-25 cm w gruncie kat. III
zadarnionym i zagruzowanym w terenie pfaskim z rozbiciem bryt,
zebraniem i zlozeniem zanieczyszczen w pryzmy, zagrabieniem i
wymodelowaniem wg zaprojektowanego profilu.

-Reczne rozécielenie ziemi urodzajnej w terenie ptaskim z
transportem taczkami i wyrdwnaniem terenu.

-Reczne wykonanie w gruncie kat. III trawnikow dywanowych
siewem z wyrownaniem powierzchni, wysianiem nasion,
zahakowaniem grabiami oraz ubiciem powierzchni.

- posadzenie krzewow i drzew

- Sadzenie krzewdw i drzew na terenie ptaskim w gruncie kat. III z
wyznaczeniem miejsc, wykonaniem dotkéw o Srednicy i gtebokosci
50 cm, posadzeniem roslin, zaprawieniem dotkéw ziemig urodzajna,
wykonaniem misek, podlaniem i rozplantowaniem pozostatej ziemi.

6. Kontrola jakosci
6.1. Roboty ziemne wg SST B.02.00.00

6.2. Nawierzchnia z kostki betonowej
Sprawdzeniu podlega:
- przygotowanie podtoza
- materiat uzyty na podktad
- grubosc¢ i rbwnomiernos¢ warstw podktadu
- sposob i jako$¢ zageszczenia
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- jakosc¢ dostarczonych prefabrykatéw
- prawidtowos¢ utozenia i zamulenia piaskiem.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa:

B.17.01.00 ZAGOSPODAROWANIE TERENU

B.17.01.01. Chodniki i place — m? wykonanej nawierzchni.
B.17.01.02. Zieleh — m? wykonanej zieleni.

8. Odbior robot

Roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych, oraz odbiorowi koncowemu.

9. Podstawa ptatnosci
Pfaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa

obejmuje wszystkie roboty zwigzane 2z wykonaniem

zagospodarowania terenu wymienione w punkcie 5.0.

10. Przepisy zwigzane.

PN-EN 206-1:2003  Beton.

PN-EN 196-1:1996  Cement. Metody badan. Oznaczenie
wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996  Cement. Metody badan. Oznaczenia
czasOW wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badain. Oznaczenie
stopnia zmielenia.

PN-90/B-30000 Cement portlandzki.

PN-88/B-32250 Woda do betonu i zapraw.

PN-B-06050:1999 Roboty ziemne budowlane. Wymagania
w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. OkreSlenia.  Symbole.
Podziat i opis gruntdw.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja
pobierania prébek.

PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania
odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki
wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z
niestopowych stali konstrukcyjnych.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania.

Ogdlne badania i wymagania.
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PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych.
Nazwy i okreslenia.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-EN 573-2:1997  Aluminium i stopy aluminium.

PN-EN 755-1:2001  Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury
i ksztattowniki wyciskane. Warunki techniczne kontroli o
dostawy.

PN-EN 755-2:2001  Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury
i ksztattowniki wyciskane. Wtasnosci mechaniczne.

PN-EN 755-9:2004  Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury
i ksztattowniki wyciskane. Tolerancje wymiardow i ksztattu
ksztattownikow.
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SST 18
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY RUSZTOWANIOWE

1.0. WSTEP.

1.1.Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczagce wykonania
i odbioru rusztowan budowlanych przysciennych. Rusztowania te sg przeznaczone do
wykonania robét elewacyjnych.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i Umowny przy
zlecaniu i realizacji robot.

2.0. MATERIALY.

Rusztowania systemowe do robdt elewacyjnych.

3.0. SPRZET.

Rusztowania systemowe do robdt elewacyjnych.

4.0. TRANSPORT.

Samochodowy.

5.0. WYKONANIE ROBOT.

Montaz, uzytkowanie i demontaz rusztowania nalezy wykonywaé zgodnie z DTR
rusztowania oraz przepisami BHP.

Podktady pod stojaki uktada¢ na przygotowanym podiozu prostopadle do Scian
budowli, dopasowac ich uktad do siatki konstrukcyjne] ,ciezkiej" dla ktdre]
rozstaw stojakdw wynosi 2,0 m w kierunku podtuznym i 1.35 m w kierunku
poprzecznym. WysokoS¢ kazdej kondygnacji rusztowania winna wynosi¢ 2,0 m.
Stezenia poziome nalezy rozmieszcza¢ na catej ditugosci -rusztowania w sposob
zapewniajacy nieprzesuwnos$¢ na catej dtugosci rusztowania w sposob zapewniajacy
nieprzesuwnosS¢ weztdw. Pierwsze stezenie poziome zaktada sie pod pierwszg
kondygnacje nad podtozem, nalezy je montowaC bezposrednio do stojakéw
rusztowania.

Zewnetrzne stojaki rusztowan nalezy faczyC stezeniami pionowymi na catej
wysokosci rusztowania. Liczba stezen pionowych nie moze by¢ mniejsza od 2 na
kazdej kondygnacji rusztowania a odlegtos¢ miedz}- polami stezen nie moze byc
wieksza niz 10,0 m.

Konstrukcja rusztowania winna by¢ kotwiona do Sciany budynku w sposéb
zapewniajgcy statecznoS¢ i sztywnosS¢ konstrukcji. Wielko$¢ sity odrywajgcej
rusztowanie przypadajaca na J kotwe nie moze by¢ wieksza niz 2,5 kN. Zakotwienia
nalezy umieszczaé symetrycznie na catej powierzchni rusztowania, przy czym
odlegtos¢ miedzy kotwieniami w poziomie me powinna przekracza¢ 5 .Q m, a \v pionie
4,0 m. Dopuszczanie odchytki wymiarowe zmontowanego rusztowania nie
powinny przekraczaC wielkoSci podanych w , Warunkach technicznych wykonania
i odbioru robdt budowlano - montazowych". Pomosty robocze powinny mie¢ szerokos¢
nic mniejsza od | ,0 m. Plyty pomostowe i bale nalezy ukfadal szczelnie, aby
uniemozliwi¢ spadanie jakichkolwiek przedmiotéw na nizsze pomosty. Kazda
konstrukcja winna mie¢ utozone co najmniej dwa pomosty tj. pomost roboczy i pomost
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zabezpieczajacy. Konstrukcja rusztowania powinna by¢ uziemiona w sposdb podany w
PN na wykonanie urzadzen odgromowych.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrole jakosci przeprowadza kierownik budowy sprawdzajgc zgodno$¢ z warunkami
technicznymi,

7.0. ODBIOR ROBOT.

Roboty odbiera kierownik budowy.

8.0. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

[ | JPN-70/B-50560 — Rusztowania robocze stojgce metalowe. Okreslenie, podziat,
symbole i gtdwne parametry.

[2]PN -71 /B-50510 - Rusztowania robocze, stojakowe z TuI stalowych, ztgcza. Ogdine
wymagania i badania.

[3JPN-71/B-50505 - Rusztowania robocze, stojakowe z rur stalowych, ztgcza. Ogdine
wymagania i badania i eksploatacja.

[4] DTR rusztowania
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