Zalacznik nr 1
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WYKAZ
PRAC NAPRAWCZYCH

1. Numer burtowy okretu; SD -~ 11

2. Nazwa dziatu okrgtowego: Elektromechaniczny

3. Rodzaj naprawy: Naprawa Bieigca

4. Termin naprawy wediug planu: ............ erevaeas ervrernaees ererrenrnareaas R e .

3. Sprawdzilem i stwierdzam zasadno$é wykonania prac wyszczegélnionych w wykazie za wyjatkiem

punktow:
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Nazwa SpW.
Lp. Opls stanu Szczegdlowy opls prac potrzsboych do
technicznego, wykonania w trakele naprawy nazwa itodé dostawca
niesprawnodcl
DZIAL. ELEKTROMECHANICZNY
1. DROGA Wykona¢ droge transportw w calej silowni gléwnej, Wykona
TRANSPORTU | sifowni pomocniczej oraz w  pomieszczeniach wea
w Silowni okretowych, =z zabezpicczeniem wszystkich prac naprawy
an:?::ge .| towarzyszacych i wszystkich pomocniczych procesow
oraz w ' technologicznych. Zaslepié i zabezpieczy¢ otwory
pomieszeze - | Odstonigte po demontazu systeméw. Po zakoficzeniu
niach wszystkich prac naprawczych wypompowaé wody
okretowyeh | zaolejone z zgz w silowni gléwnej i pomocniczej.

Zutylizowa¢ odpompowane wody zaolejone, a nastepnie

dokonat czyszezenia zgz w silowni gléwnej

i pomocniczej. Wszystkie wykonane prace zdaé NJ

i Oficerowi nadzorujacemu.

Uwaga:

Podczas prac na stacji demagnetyzacyjnej Wykonawca

zobowiazany jest zabezpieczyé wszelkie urzadzenia,

sprzet oraz wyposazenie, kiére moze zostat uszkodzone

podczas prac naprawczych.

2, ZBIORNIKI | 1. Opréni¢ zbiomiki (2 sat.) z czynnika roboczego, Cazetei zgodniez | Wykona
wOoDY wybra¢ szlam i inne zanieczyszczenia. wymienne, | technolog wea
SLODKIEJ 2. Zaberpieczy¢  koficowki rur, somd,  aby materialy 13 -naprawy

Szt 2 zanieczyszezenia nie dostawaly si¢ do wnetrza. jednorazowe
3. Przeprowadzi¢ czyszczenie zbiomikéw (2 szt.) wods go
Zbiornik or 1 slodks, pod cisnieniem 340 bar, uzytku
{dziobowy): 4. Usunaé i zutylizowaé popluczyny. Osuszy¢ zbiorniki. zgodnie z
V=17Tm S. Wymieni¢ wszystkie szpikki (szpilki o16mm, 128 technologia
szt.), podkiadki i nakretki, mocujace pokrywy whazéw zgodnie
Zbiornik nr 2 do zbiomikéw, na nowe. Wymieni¢ uszczelki pokryw Farba z Wykona
(rufowy): wiazéw (4 szt.) na nowe, zgodnaze | technolog wea
.V=10m’ 6. Wymieni¢  wszystkie  czeSci i  maeterialy | specyfikacjy | igoraz | naprawy
jednorazowego uzytku na nowe, okreslong w | specyfika
Wiaz 400x500 — | 7. Wymieni¢ rury wlewowe do zbiornikéw (rura stalowa niniejszym | A
dszt. ocynkowana 957x3mm — 6 mb) na nowe, wymieni¢ | puokcie m"“
rury odpowictrzetr zbiornikéw (rura  stalowa long
« duza ilo§é ocynkowana 976x3,5mm - 6 mb) na nowe. p,m
osadu, ogniska | 8. Przeprowadzié konserwacje, malowanie zbiornikéw a farh
korozji. (2 snt) zgodnie z technologiy oraz specyfikacja
ilosciowa okreslona przez producenta farb oraz
zgodnie z poni2sza specyfikacja; szpilki 128 szt. | Wykona
+ wyslepujaca w jasnych odcieniach, farba bazujaca na stalowe wea
czystej zywicy epoksydowej, charakteryzujaca sie 216mm naprawy
poziomem zawartodci substancii stalych w/g normy
ISO 32233:1998 na poziomie 100%: 1 warstwa na | rura stalowa 6 mb Wykona
300 mikronéw ‘na sucho’ / kelor bisly + | ocynkowana wea
wyprawianie miejsc tudnodostgpnych x2 / kolor | 257x3mm _haprawy
kremowy i bialy.

9. Poszczegéine etapy procesu technologicznego nalezy | rura stalowa Wykona
zdawaé przedstawicielowi NJ oraz Oficerowi | ocynkowana 6 mb wea
nadzorujacenu, przy  wspéhudziale  doradcy | o76x3,5mm naprawy
technicznego producenta érodka konserwujacego.

10. Po zakoficzeniu prac przekazaé Oficerowi

nadzorujacemu  karty odbioru poszczegéinych
etapéw prac oraz protokél koficowy z ,Coating
report” dostawcy farb.

11. Po wykonaniu prac konserwacyjnych dokonac
sprawdzenie  szczelnodci  zbiomikéw  (2szt)
powietrzem o ciénieniu 0,03 Mpa.

12. Zabezpieczy¢ wszystkie niezbedne pomocnicze
procesy technologiczne.
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13, Wszystkie zdemontowane elementy przekazad

14.

Oficerowi nadzorujacemu.

Przeprowadzi¢ chlorowanie i plukanie zbiomikéw
{2szt,) oraz systemu sanitarnege wody slodkiej (po
zakoficzonej naprawie systemu  sanitarnego);
przeprowadzi¢  badanie zdamofci wody ze
zbiornikéw (2szt.) do celéw spozywczych. Atest
przekaza¢ Oficerowi nadzorujgcemy.

Caloéé prac zdaé w dzialaniu komisji odbiorczej,

przedstawicielowi NJ

Oficerowi nadzorujgcemu,

zgodnie z procedurs, okreslong w umowie.

SYSTEM 1. Przed przystapiéniem do prac naprawczych wykonaé Czesci zgodniez | Wykona
CHLODZENIA drenaz  systeméw  chlodzenia woda slodka | wymicnne, | technolog wca
silnikéw i zaburtows. Zutylizowaé czynnik roboczy. materialy 3 naprawy
spalinowych | 2. Zdemontowaé wskazane ponizej rurociagi wraz | jednorazowe
wody stodkg z armatura, zabezpieczajac wszystkie pomocnicze go
i wodg procesy technologiczne (w tym zaslepiajac na czas wzytku
zaburtowy naprawy wszystkie powstale otwory), i wymieni¢ je | zgodnic z
na nowe: technologia
- skorodowane - rura stalowa ocynkowana 44,5x3-B - 35 mb; )
rurociagi, - rura stalowa ocynkowana 38x3-B — 12 mb; Farba zgodnie | wykona
- Zmniejszenie - rura stalowa bez szwu ocynkowana 30x2,5-B - | zgodnaze |, % | wea
przekrojéw - 15 mb; specyfikacjg i oraz naprawy
czynnych - rura stalowa bez szwu ocynkowana 25x2,5-B — | okreslona w specyfika
rurociagow, « 10 mb; niniejszym cja
- nieszczelne - rura stalowa bez szwu ocynkowana 20x2,5-B —| punkcie ilogciowg
ZAWOrY. = {5 mb; okrediona,
- rura stalowa bez szwu occynkowana 14x2,5-B — przez
- 5mb; producent
- rura miedziana M16-M-10x1 — 4 mb; afarb
-mura BCOC ¥4 —4 mb; rura stalowa Wykona
- ZawWOr zaporowy przelotowy 50W -2 szt.; ocynkowana 35 mb wea
- Zawdr zaporowy przelotowy 40W — 6 szt.; 44,5x3-B naprawy
- gaw(r zaporowy przelotowy 25W — 7 szt.;
- zawlr zaporowy przelotowy 20W — 5 szt.; rura stalowa Wykona
- zawdr zaporowy przelotowy 15W - 2 szt.; ocynkowana 12mb wea
- zawdr prosty 15 -5 szt.; 38x3-B naprawy
- kurek tréjdrogowy 2 przelotem “L” 10/40-LZM WM
—4 szt.; rura stalowa Wykona
- karek tréjdrogowy z przelotem “T™ 40 ~ 2 szi.; bez szwu 15mb wca
- kurek spustowy 10 — 6 szt.; ocynkowana naprawy
- przeziemik 20C - 1 szt.; 30x2,5-B
- przeziornik 15C - | sat,;

3. Zamontowa¢ nowe rurociagi oraz nowa armaturg na | rura stalowa Wykona
okrecie, zgodnie ze ,schematami rurociagéw wody | bez szwu 18 mb wca
chlodzacej” rys. (B208 — DZ 1 — 5.01.04 oraz B208 ~ | ocynkowana naprawy
PTR -~ 501.04) oraz wzorem 2demontowanej | 25%2,5-B
instalacji.

4. Zabezpieczy¢ wszystkie pomocnicze procesy | rura stalowa Wykona
technologiczne. bez szwu 15 mb wea

5. Wymieni¢ wszystkie czefci oraz  materialy | ocynkowana naprawy
jednorazowego uzytku na nowe. 20x2,5-B

6. Wymieni¢ wszystkie uszkodzone mocowania
nirociagéw na nowe, rura stalowa Wykona

7. Zdemontowaé stary zbiomik wyréwnawczy ukladu | bez szwu 5 mb wea
chiodzenia silnika gléwnego wods slodkq. Wykonaé | ocynkowana RAPrawy
nowy zbiommik wyréwnawczy ukladu chiodzenia [ 14x2,5-B
silnika gléwnego woda slodka (o pojemnosci
V = 60l), wediug starego wzoru (blacha stalowa gr. nes Wykona
3mm). Zbiornik stalowy o wymiarach di. x szer. x | miedziana 4 mb wca
wys. - 485x245x530mm; wymiary wlazu M16-M- naprawy
nspekcyjnego do zbiomika 290x230mm; mocowsanie 10x1
pokrywy wlazu ~ szpilki e12mm (12 szt.). Wykonag Wykona
nowy plynowskaz, wedlug starego wzoru, a nastepnie | rura BCOC 4 mb wcea
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zamontowat go na nowym zbiomnikw. Dokonad i naprawy
malowania i konserwacji nowego zbiomika
wyrbwnawczego wody stodkiej, zgodnie [ - Zawdr Wykona
z technologia oraz specyfikacjs ilofciows producenta ZApOrowy 2 s2t. wea
farby  (powierzchnie  zewnetrzne  zbiornika: przelotowy naprawy
wystgpujaca w  kolorze jasnozielonym  farba SOW
olejoodporna o wlasciwosciach antykorozyjnych,
charakteryzujaca sic  wysoka  odpornoscig Zawor Wykona
mechaniczna; powierzchnie wewnetrzne zbiornika: ZAPOrowy 6 szt wea
wystepujgca w jasnych odcieniach, farba bazujaca na przelotowy BAprawy
czyste] Zywicy epoksydowej, charakteryzujaca sie 40w
poziomem zawartodci substancji stalych wg normy
1S0 32233:1998 na poziomie 100%: 1 warstwa na 300 zawér 7 szt Wykona
mikrondéw ‘na sucho’/ kolor bialy + wyprawianie Zaporowy wea
miejsc trudnodostepnych x2/ kolor kremowy i bialy). | przslotowy naprawy
Przetransportowaé nowy zbiomik na okret, nastepnie 25W
zamontowaé nowy zbiornik w szybie maszynowym,
na miejscu starego zbiornika. Podlgczyé nowy zawir 5sat, Wykona
zhiornik wyréwnawczy do ukladu chlodzenia silnika zaporowy wea
giéwnego.  Zabezpieczyé  pomocnicze procesy | przelotowy naprawy
technologiczne. 20w
8. Dokona¢ malowania i konserwacii calego systern
chlodzenia  silnikéw spalinowych wodg stodka zawor 23zt Wykona
i zaburtowa zgodnie z technologia oraz specyfikacja | zaporowy wca
ilodciows producenta farb oraz ponizsza specyfikacjy: | przelotowy naprawy
- system wody slodkiej: wystepuigca w kolorze 15W
jasnozielonym farba olejoodporna, charakteryzujaca
si¢ wysoka odpornodcia mechaniczna, dedykowana do | zawér prosty | 5 szt Wykona
rurociggéw ocynkowanych; 15 wea
- system wody zaburtowej: wystepujaca w kolorze naprawy
ciemnozielonym farba clejoodpoma, charakteryzujaca kurek
8i¢ wysoka odpomosciq mechaniczng, dedykowana do trojdrogowy | 4sz, Wykona
rurociagéw ocynkowanych. z przelgiem wea
9. Przekazaé wszystkie zdemontowane elementy | “L” 10/40- naprawy
{rurociagi, armaturg, itp.) Oficerowi nadzorujacemu. LZM WM
1 10. Sprawdzi¢ instalacjg na szczelnod przy pracy uklad
w czasie 2 godzin, kurek 2 szt Wykona
Calo§¢ prac zda¢ w dzialaniv komisji odbiorczej, | tréjdrogowy wca
preedstawicielowi NI i Oficerowi  madzorujacemu, z przelotem - nBprawy
zgodnie z procedurg okreslong w umowie. “T" 40
kurek 6 sz, Wykona
spustowy 10 wca
naprawy
przeziernik 1szt Wykona
20C wea
naprawy
przeziernik ! szt, Wykona
15C wca
naAprawy
blacha 1m? Wykona
stalowa wea
gr. 3mm naprawy
SYSTEM 1. Przed przystapieniem do prac naprawczych wykonaé Czesci zgodniez | Wykona
SANITARNY drenat systeméw wodnych. Zutylizowa¢ czynnik [ wymienne, | technolog wea
wody slodkiej roboczy. materialy ia naprawy
izaburtowej | 2, Zdemontowaé wskazane ponisej rurociagi wraz | jednorazowe
z armaturg, zabezpieczajac wszystkie pomocnicze go
- skorodowane procesy technologiczne (w tym zaslepiajac na czas utytku
rurociagi, naprawy wszystkie powstale otwory), i wymieni¢ je | zgodnie z
- Zmniejszenie 1A nowe: technologia
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przekrojéw - rura stalowa ocynkowana 57x3 — 4 mb;
czynnych - rura stalowa instalacyjna ocynkowana @ 40 — 75 mb; Farba zgednie | Wykona
rurociggéw, - rura stalowa instalacyjna ocynkowana ¢ 32 — 45 mb; zgodna ze z wea
- mieszczelne - rura stalowa instalacyjna ocynkowana 8 25 — 35 mb; | specyfikacja | <Bnelog | naprawy
zawary, - rura stalowa instalacyjna ocynkowana 6 20 - 1S mb; | okreslong w ‘“"’zka
- wyeksploato — - rura stalowa instalacyjna ocynkowana ¢ 15 -25mb; | niniejszym s'”z’{:i
wane agregaty - zawér zaporowy przelotowy S0W -3 szt.; punkeie iloéé’iowa
hydroforowe: - zawér kulowy 1%4” — 4 szt.; okrelong
niska wydajnosé - zawdr kulowy 14” -2 szt.; przez
pomp, hatasliwa - zawdr kulowy 17 — 1 szt.; producent
praca, drgania, - zaw6r kulowy % — 10 szt.; a farb
2uyte « zawdr kalowy 14” - 5 szt
uszezelnienia 3. Zdemontowaé stare agregaty hydroforowe typu | rurastalowa | 4mb Wykona
ceramiczne Gettomat wraz ze zbiornikami (2 kpl), a nastepnie | ocynkowana wea
pomp, przekazaé Oficerowi nadzorujacemu. 513 naprawy
- brak filtréw 4. Dokonaé wymiany starych zespoléw hydroforowych
dokiadnego typu Gettomat (2 kpl) na nowe zespoly hydroforowe | rura stalowa | 75 mb Wykona
oczyszczania na {2 kpl.), zgodnie z poni2szymi wymaganiami: instalacyjna wea
systemie wody | a) Warunki pracy: ocynkowana naprawy
stodkiej. System pracy nowych pomp hydroforowych (2 szt.) o 40
oraz nowych zbiornikéw hydroforowych 150! (2 szt)
dostosowany do wspdlpracy z wodnymi instalacjami | rurastalowa | 45mb | Wykona
sanitarnymi, eksploatowanymi na okrecie; system | instalacyjna wea
pracy silnikéw elektrycznych napedzajacych pompy | ocynkowana naprawy
(2 szt) dostosowany do wspélpracy z rozdzielnica 232
RS - 1, zamontowana na okrecie. System sanitamny
wody shodkiej i zaburtowej, wyposazony w nowe | rurastalowa | 35mb | Wykona
agregaty hydroforowe (2 szt.) oraz nowe zbiomiki | instalacyjna wea
hydroforowe {2 szt.), jak rowniez nowe uklady | ccynkowana naprawy
zasilania i sterowania silnikdw elektrycznych pomp (2 825
szt.), powinny zachowa¢ swoje parametry w pracy
ciaglej. rura stalowa | 13mb | Wykona
b) Dane wyisciowe; instalacyjna wca
Zestaw hydroforowy wody slodkiej (1 kpL): ocynkowana naprawy
- pompa wirowa, krazeniowa typu SKA 3.02 - 220
o maksymalnym ciSnieniv roboczym 0,64MPs,
maksymalnej wysokosci podnoszenia 64m, | rurs stalowa 25mb Wykona
glebokosci ssania 8m; instalacyjna wea
- stalowy, ocynkowany zbiornik hydroforowy wody | ocynkowana naprawy
slodkiej, bez przepony, w wykonanin pionowym, @15
o pojemnosci catkowitej 150[, wyposatony
w: zawér bezpieczefstwa zabezpieczajacy zbiornik Zawdr 3 szt. Wykona
przed niedopuszczalnym wzrostem cisnienia (zakres | zaporowy wea
pracy 0,36 — 0,5Mpa, ciénienie otwarcia zaworu | przelotowy naprawy
0,44 — 0,5 MPa), plynowskaz, presostat, manometr, 50w
kréciec podiaczeniowy uwmozliwiajacy napelnianie
zbiornika sprezonym powietrzem (szvbkozlacze zawoér 4521 Wykona
#12mm); wymiary zbiornika nie moga przekraczaé: | kulowy 132" wea
wysoko$é x drednica — 1070mm x 600mm; naprawy
- podigczenie pompy do zbiornika hydroforowego
wody slodkiej 1501 oraz okrgtowego systemu zawor 2szt. Wykona
sanitarnego wody slodkiej; kulowy 1'4” wea
- przetlaczany czynnik: waoda stodka; naprawy
- zasilanie silnika elektrycznego pompy hydroforowej
oraz wylacznika ci$nieniowego {presostatu) pompy zawoér sz Wykona
z rozdzielnicy (RS — 1) zasilajacej rozdzielnice | kulowy 1” wca
pomocnicza silnika elektrycznego — 3x400V, 50Hz. naprawy
- pompa wirowa, kratemiowa typu SKA 3.02 - 2awér 10s2t. | Wykona
o maksymalnym cidnieniu roboczym 0,64MPa, | kulowy %" wea
maksymalnej wysokosei podnoszenia  64m, naprawy
glebokosci ssania 8m; .
- stalowy, ocynkowany zbiornik hydroforowy wod ZRWOT 5 szt Wykona
zaburtowej, bez przepony, w wykonaniu pionowym, | kulowy 142" wea
o pojemnodci  calkowitej 1501, wyposaZony naprawy
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w: zawdr bezpieczehstwa 2abezpieczajacy zbiornik

przed niedopuszczalnym wzrostem cignienis {zakres agregat 2 kpl, Wykona
pracy 0.36 - 0,5 Mpa, ciénienie otwarcia zaworu pompowy wea
0,44 - 0,5MPa), plynowskaz, presostat, manometr, | hydroforo - naprawy
kréciec podiaczeniowy umozliwiajacy napemianie [ wy SKA
zbiomika sprezonym powietrzem (szybkozlgcze 3.02
o12mm); wymiary zbiornika nie moga przekraczaé:
wysoko$é x érednica — 1070mm x 600mm; zbiomik 2 kpl. Wykona
- podiaczenie pompy do zbiomika hydroforowego | hydroforo - wea
wody zaburtowej 1501 oraz okr¢towego systemu wy 1561 naprawy
sanitarnego wody zaburtowej;
- przetiaczany czynnik: woda morska; zawér 25zt Wykona
- zasilanie silnika elektrycznego pompy hydroforowej | bezpieczenist wea
oraz wylacznika cinieniowego (presostatu) pompy | wa 775 160 neprawy
2 rozdzielnicy (RS - 1) zasilajacej rozdzielnice | 6P WM
pomocniczy silnika elektrycznego — 3x400V, 50Hz. 0,5Mpa
Charakterystyka wymagan dia nowych zestawéw
hydroforowych wody slodkie] (1 kpl) oraz wody wylacanik 28zt Wykona
zaburtowej (1 kpl.) wraz z instalacjy podigczeniows: cisnieniowy wca
Hydroforowe agregaty pompowe wody stodkiej | (presostat) naprawy
(morskiej) powinny zapewni¢ staly doplyw wody LCA2
slodkiej (morskiej) do zbiomikow hydroforowych.
Pompy wody stodkiej (morskiej) powinny by¢ krociec 2 kpl, Wykona
bezposrednio podiyczone do instalacji wody slodkiej | podlyczenio wca
(morskiej) oraz do zbiornikéw hydroforowych wody wy naprawy
slodkiej (marskiej). Silniki elektryczne, napedzajace {szybkozlg -
pompy, winny by¢ bezpodrednio polaczone | czo) o12mm
2 rozdzielnica RS - 1 i przez nig zasilane w energie
elekiryczng. Nowe rozdzielnice sterujace (2 szt.), | manometr 2 szt. Wykona
zasilajace silniki elektryczne oraz presostaty, winne | glicerynowy wca
by¢ zainstalowane na grodzi, w pobli2n agregatéw | - zakres naprawy
hydroforowych. Hydroforowe agregaty pompowe | 0— 10 bar,
winny by zamontowane poziomo, na fiundamentach k. 1,6
2lokalizowanych na lewej burcie w silowni glownej
stacji demagnetyzacyinej. Zbiomikd hydroforowe | zawér prosty | 2 sz, Wykona
(2szt) winne byé zamontowane pionowo, na lewej 32 wea
burcie, w silowni ghéwnej stacji demagnetyzacyjnej, naprawy
Nowe zsstawy  hydroforowe wody  stodkiej
i wody zaburtowej winny sklada¢ si¢ z nastgpujacych Zawbr 3 szt Wykona
elementow: zwrotno ~ wea
* hydroforowe agregaty pompowe (2 kpl): zaporowy 25 naprawy
- pompy wirowe, krazeniowe typu SKA 3.02
(2 szt) - o meksymalnym cisnieniu | zawér prosty | 2 sat. Wykona
roboczym 0,64MPa, maksymalnej wysokosci 25 wea
podnoszenia 64m, globokoéci ssania 8m; _ naprawy
~ silniki elektryczne pradu zmiennego (2 szt.),
napgdzajace pompy — zasilanie 2 rozdzielnicy | wylacznik 25z, Wykona
RS — 1 w silowni gléwnej: obwody 3x400V, | samoczynny wca
S0Hz, 1, = 25A, moc silnika elektrycznego |  3x400V, naprawy
1,1kW; S0Hz, 25A
- wymiary agregatu pompowego nie mogy .
przekraczaé: di. x szer. x wys. — 730mmn x | rozdzielnica | 2 kpl. | Wykona
230 mm x 270 mm; pomocnicza wea
* fundamenty (podstawy) pod zamocowanie | zasilania i naprawy
agregatéw  hydroforowych (2  szt) - | sterowania
ziokalizowane w silowni gléwnej, na lewej | 3x400V,
burcie (w miejscu posadowienia starych | 50Hz, 254,
agregatéw pompowych); moc 1,1kW
* stalowe, ocynkowane zhiomiki hydroforowe
(2 kpl), bez oprzepony, w wykonaniu | przewéd 20 mb Wykona
pionowym, o pojemnosci catkowitej 150I, | miedziany |- wcea
wyposazone w: GKO0Ge naprawy
- zawory bezpieczefistwa typu 775 160 16P 3x1,5
WM  0,5MPa (2 szt) zabezpicczajace
zbiomiki przed niedopuszczalnym wzrostem przewod 10 mb Wykona
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ciénienia (zakres pracy 0,36 - 0,5 MPs, miedziany wea
ciénienie otwarcia zaworu 0,44 — 0,5MPa); GKO0Gc 2x1 naprawy
- wylaczniki ciénieniowe (presostaty) typu LCA
2 (2 sz) - wyregulowane na cidnienia: stacja 1 kpl. Wykona
ciénienie wiaczenia pompy P,y = 0,2MPa, wstepnego wca
cisnienie wylaczenia pompy Py = 0,4MPa; | oczyszczani naprawy
zasilanie  presostatbw  z  rozdzielnic | a wody typu
zasilajacych siiniki elektryczne pomp; KRAB-4
- manometry glicerynowe {2 szt.) — zakres
0 — 10 bar, kiasa dokladnosci 1.6, rozmiar filr UV 1 kpl. Wykona
$3mm, podlaczenie doine; wea
- pltynowskazy (2 szt.); naprawy
- krééce podlaczeniowe (2 kpl.) umozliwiajace blacha 25m’ Wykona
napeinianie zbiomikéw sprezonym | stalowa gr. wca
powietrzem (szybkozigcze 912mm); Imm naprawy

- wymiary zbiornika nie moga przekraczaé:
wysokosé x $rednica — 1070mm x 600mm,
pionowe podstawy z obejmami (2 kpl) pod
zamocowanie zbiomikéw hydroforowych -
ziokalizowane w silowni glownej, na lewej
burcie (w miejscu okreslonym w dokumentacji

technicznej sanitarnych systeméw wodnych).

* podiyczenie zestawéw hydroforowych (2 kpl.)
do systemu sanitarnego wody siodkiej i wody
zaburtowej: rurociagi stalowe ocynkowane.

Przygotowaé fundamenty pod montaz agregatéw
pompowych hydroforowych (2 szt.) na lewej burcie
w silowni giéwnej, zabezpieczajac pomocnicze proces
technologiczne - blacha stalowa gr. 3mm - !m’
Zamontowaé agregaty pompowe na fundamensach.
Przygotowa¢ pionowe podstawy (2 kpl), wraz
z obejmami, pod monta2 zbiornikdow hydroforowych na
lewej burcie w silowni gliéwnej, zabezpieczajac
pomocnicze procesy technologiczne — blacha stalowa gr.
3mm - 1,5m’. Zamontowaé zbiomiki hydroforowe (2
$zt.) na podstawach, zabezpieczajac pomocnicze procesy
technologiczne. Podlaczy¢ agregaty hydroforowe oraz
zbiorniki hydroforowe do systeméw sanitamych wody
stodkiej i zaburtowej, zgodnie z dokumentacja, techniczng
sanitarnych systemdéw wadnych. Dostarczyé
i zamontowac na systemie nowe zawory:

- zawolr prosty 32 - 2 szt ;

«  2awlr zwrotno ~ zaporowy 25 - 3 szt,;

- zawodr prosty 25 ~ 2 szt.
Zamontowa¢ nowe zawory bezpieczefistwa zbiornikéw
hydroforowych na systemie wody slodkiej i zaburtowe;,
Zabezpieczyé wszystkie niezbedne pomocnicze procesy
technologiczne, Wykonaé uklad zasilania i sterowania
(2 kpl) silnikéw elektrycznych pomp hydroforowych
oraz presostatéw (zasilanie z rozdzielnicy RS - 1,
w sitowni gléwnej) — przewod miedziany GKO0Ge 3x1,5 —
20mb, przewéd miedziany GKOGe 2x] ~ 10mb. Podczas
dokonywania podiaczenia silnikéw elektrycznych, wraz
z presostatami, do obwodéw rozdzielnicy RS -1 dokonaé
wymiany na nowe:
- uklad zabezpieczajacy: wylaczniki samoczynne
rozdzielnicy (RS -1) 3x400V, 50Hz, 25A - 2 sz1.;
- rozdzielnice pomocnicze zasilania i sterowania
(3x400V, 50Hz, 25A, moc silnikéw elektrycznych
L1kW) silnikéw elektrycznych pomp hydroforowych
oraz presostatdw — 2 kpl. Rozdzielnice zamontowad
w sasiedztwie agregatéw hydroforowych, w miejscu
wskazanym przez Oficera nadzorujacego.
Pomalowa¢ podstawy agregatéw hydroforowych oraz
zbiomikéw hydroforowych, _zgodnie _z _technologia
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producenta  farby. Podiaczyé  nowe przewody

zabezpieczajace (uziomowe) do silnikéw elektrycanych

pomp. Zabezpieczyt wszystkie pomocnicze procesy
‘technologiczne.  Wiszystkie 2demontowane elementy
przekazaé Oficerowi nadzorujgcemu. Po zakoficzonym
montazu dokona¢ sprawdzenia poprawnosei dzistania
nowych zestawéw hydroforowych. Odbioru calo$ci prac
dokonat zgodnie 2 procedur okresiong w umowie,

4. Dokonac adaptacji sterylizatora UV oraz stacji
Walgpnego oczyszezania wody typu KRAB-4 do
systemu sanitarnego wody slodkiej, zamontowaé na
systemie sanitamym wody stodkiej filtr UV oraz stacje
wstepnego oczyszczania wody KRAB-4 zgodnie
Z wymogami umowy, oraz uwzgledniajacy ponizszy
zakres prac, zabezpieczajac pomocnicze procesy
technologiczne:

a) Zaprojektowad spos6b zamocowania stacji
wstepnego oczyszezania wody KRAB-4 oraz filtra
UV na systemie sanitarnym wody slodkiej. Stacja
Wstepnego oczyszezania wody orez filtr UV winne
by¢ zamocowane na systemie wody slodkiej
w przedziale sitowni giownej (miejsce montazu
uzgodni¢ z Oficerem nadzorujacym).
Zmodemizowana instalacja powinna by¢
Wyposazona w odgalezienie ,bypass”,
umozliwiajace obejécie stacji witepnego
oczyszezania wody w przypadku koniecznosci
czyszczenia filtréw (bad? ich demontazu), celem
zapewnienia nieprzerwanego zasilania systemu
sanitarnego w wode stodka. Sporzadzi¢ Projekt
Techniczny (PT) na doposazenie systemu
sanitarnego wody slodkiej w stacje wstepnego
oczyszczania wody KRAB-4 oraz w filtr UV, dia
stacji demagnetyzacyjnej t. B208, ktéry podlega
zaopiniowaniu przez Biuro Konstrukcyjne
Wykonawcy naprawy, & nastepnie zatwierdzeniu
przoz Gestora sprzgty, Po zatwierdzeniy PT
sporzadzié dokumentacie wykonawczy,

b) Zamontowac na okrecie stacje wsigpnego
oczyszczania wody KRAB-4 oraz filr UV wg
projektu na systemie sanitarnym wody slodkiej,
zabezpieczajac wazystkie pomocnicze procesy
technologiczne.

) Wszystkie zdemontowane clementy przekazaé
Oficerowi nadzorjacemau.

5. Zamontowaé rurociagi oraz armaturg na okrecie,
zgodnie ze , schematem rurociagéw sanitarnych wody
stodkiej i zaburtowej” rys. (B208 ~DZ 1 -5 03.02)
oraz wzorem zdemontowanej instalacji.

6. Zabezpieczyé wszystkie pomocnicze procesy
technologiczne., : '

7. Wymieni¢ wszystkie czgéci oraz materialy
Jjednorazowego uzytku na nowe.

8. Wymieni¢ wszystkie uszkodzone mocowania
rurociagéw na nowe.

9. Dokona¢ malowania { konserwacji calego systemu
sanitarnego wody slodkiej i zaburtowej zgodnie
z technologia oraz specyfikacia ilo§ciows, producenta
farb oraz ponizszq specyfikacjg:

- system wody ‘siodkiej: wysiepujaca w kolorze

Jjasnozielonymn farba vlejoodporna, charakteryzujaca

si¢ wysokq odpomoscia mechanicma, dedykowana do

rurociagéw ocynkowanych;

- system wody zaburtowej: wystgpujaca w kolorze

ciemnoziefonym farba olejoodporna, charakteryzujgca
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si¢ wysoka odpornoscig mechaniczna, dedykowana do
rurociagéw ocynkowanych.

10. Przekaza¢ Oficerowi nadzorujacemu wszystkie
zdemontowane elementy (rurociagi, armature, itp.).

11, Sprawdzi¢ instalacje na szczelnosé przy pracy ukladn
w czasie 2 godzin,

12, Dostarczy¢ kompletngy dokumentacje techniczng
urzadzefi dostarczonych przez Wykonawee oraz
przekazaé jq Uzytkownikowi, zgodnie z procedurs
okrelona w umowie. Nanie$¢ poprawki w okrgtowe;
dokumentacji technicanej, dotyczacej systemow
sanitarnych wody sfodkiej i zaburtowej, odnognie
wprowadzonych zmian,

Caloé¢ prac zdaé w dziateniu komisji odbiarczej,

pizedstawicielowi NJ i Oficerowi nadzorujgcenu,

zgodnie z procedura okreslong w umowie,

SYSTEM L. Przed przystapieniem do prac naprawczych wykonad Czeéei zgodniez | Wykona
SCIEKOWY drena2 systemu dciekowego. Zutylizowad czynnik | wymienne, | technolog |  wea
roboczy. materialy L naprawy
- skorodowane 2. Zdemontowaé wskazane ponizej  rurociagi, | jednorazowe
rurociagi, zabezpieczajac  wszystkie pomocnicze procesy go
- Zmniejszenie technologiczne (w tym zaslepiajac na czas naprawy uZytkuw
przekrojéw wszystkie powstale otwory) i wymienié je na nowe: zgodnie z
¢zynnych ~ rura stalowa instalacyjna ocynkowana B-C-oc-40 — technologig
rurociggdéw, « |8 mb; .
- rura stalowa instalacyjna ocynkowana B-C-0¢-32 — Farba zgodnie | wotona
- 25 mb, Zgodna ze tech:ol og wea
3. Zamontowaé nowe rurociagi na okrecie, zgodnie ze | specyfikacja ig oraz naprawy
wschematem rurociagéw sanitamych fciekowych” rys. | okreslonq w specyfika
(B208 - PTR — 5.03.01) oraz wzorem zdemontowanej | niniejszym cia
instalacji. punkcie ilodciown
4. Zabezpieczyé wszystkie pomocnicze procesy okreslong
technologiczne, preez
5. Wymieni¢ wszystkie czefci oraz materialy producent
Jjednorazowego uzytku na nowe. a farb
6. Wymieni¢ wszystkie uszkodzone mocowania | rura stalowa Wykona
rurociagdw na nowe. instalacyjna 18 mb wea
7. Dokonaé malowania i konserwacji calego systemu { ocynkowana naprawy
sanitarnego $ciekowego zgodnie 2 technologia oraz | B-C-oc-40
specyfikacjy flodciowa, producenta farb oraz ponizsza
specyfikacis: rura stalowa Wykona
- wystgpujaca w kolorze szarym farba olejoodpoma, instalacyjna 25 mb wea
charakteryzujaca si¢ wysokg odpornodcig | ocynkowana naprawy
mechaniczna, dedykowana de rurociggéw | B-C-o0c-32
ocynkowanych.
8. Przekaza¢ Oficerowi nadzorujacemu wszystkie
zdemontowane elementy (rurociagi, itp.).
9. Sprawdzi¢ instalacje na szczelnodt przy pracy ukiadu
w czasie 2 godzin.
Calos¢ prac zda¢ w dziataniu komisji odbiorezgj,
przedstawicielowi NJ i Oficerowi nadzorujacemu,
zgodnie z procedurg okreslong w umowie,
Zalgczniki.
Zah 1~ e e viereeen -na ... str.
Zah 2o e -na ..... sir.
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1. Komisja Sporzadzajaca WPN.

I Starszy Operator mat Adrian ULANOWSKI £evpewesd)
(stopied), imig i nazwisko)

2. Dowbdea dziatu 0. V] pot. mar, Jarostaw SMOLARZ, SMOL@/
_ {stopict, imi¢ i nazwiska)
3. Dowddea Zatogi SD - 1] por. mar. Pawe} CHOMIUQA:;z’_
(stopied, imie i nazwisko)

IL Opinia dowédcy jednostki woiskowej,
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