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Załącznik nr 3 do Zapytania ofertowego nr ……. 
	 ……………………………………… 

	(pieczęć firmowa oferenta) 


Specyfikacja techniczna Pionowego Centrum obróbkowego
	Lp. 
	Nazwa urządzenia
	

	1
	Typ
	

	2.
	Model
	

	3.
	Marka
	

	 4.
	Producent
	


	Lp.
	Wymagane parametry:
	Parametry oferowanej maszyny: 

	1.
	Uniwersalne Frezarskie Centrum Obróbkowe o zakresie roboczym co najmniej X=2000 mm, Y = 900 mm, Z = 800 mm.
	

	2.
	Dwukierunkowa dokładność pozycjonowania co najmniej  A=8(m (według ISO 230-2)
	

	3.
	Dwukierunkowa powtarzalność pozycjonowania co najmniej R=5(m (według ISO 230-2)
	

	4.
	Śruby pociągowe wykonane w pierwszej klasie dokładności IT 1
	

	5.
	Gabaryty maszyny nie większe niż 5800x3800x3600cm
	

	6.
	Maksymalne obciążenie stołu min. 3000 kg
	

	7.
	Zakres obrotów wrzeciona co najmniej 12000 obr/min
	

	8.
	Stożek wrzeciona typ SK 40 DIN69871, zacisk sprężynowy - mechaniczny z chwytakiem DIN69872 sterowany pneumatycznie
	

	9.
	Odległość od czoła wrzeciona do powierzchni stołu nie mniej niż 850 mm.
	

	10.
	Magazyn narzędzi złożony z co najmniej 24 pozycji z podwójnym chwytakiem z automatyczną wymianą narzędzia. Programowanie i sterowanie wymianą narzędzi poprzez pulpit sterowniczy.
Magazyn narzędzi musi posiadać następujące możliwości:

- maksymalna długość narzędzia nie mniejsza niż 300mm

-  maksymalna średnica nie mniejsza niż 125mm

- magazyn nie może znajdować się w przestrzeni obróbczej obrabiarki
	

	11.
	Zintegrowany transport wiórów 
	

	12.
	System sterowania maszyną z maksymalnym czasem czytania bloku 1,5 ms i z monitorem wielkości minimalnej 15.1”
	

	13.
	Zdalna możliwość diagnozowania uszkodzeń i błędów na maszynie (możliwość serwisowania urządzenia on-line)
	

	14.
	Centralny układ smarowania: Automatyczne dozowanie smarowania dla prowadnic i przekładni śrubowo-tocznych
	

	15.
	Bezpośredni układ pomiarowy dla osi X,Y,Z (liniały pomiarowe) wraz z przedmuchem  dla systemu pomiarowego
	

	16.
	Pakiet precyzyjnych sond pomiarowych radiowych
	

	17.
	Przełączanie chłodziwo-powietrze za pomocą funkcji M (zewnętrzne)
	

	18.
	Możliwość transportu maszyny przez bramę o wysokości 3 m
	

	19.
	Chłodzenie przez wrzeciono - 20 bar
	

	20.
	Przygotowanie obrabiarki do zastosowania 4 osi (software oraz hardware)
	

	
	Dodatkowe wymagania:
	

	21.
	Dołączona instrukcja obsługi w j. polskim
	

	22.
	Posiadanie Deklaracji Zgodności z Polskimi Normami wg. Dyrektywy Maszynowej
	

	23.
	Urządzenie dostarczone będzie z pełnym wyposażeniem zapewniającym bezpieczne użytkowanie zgodnie z wymaganiami obowiązującymi w Unii Europejskiej i oznaczone będzie znakiem bezpieczeństwa CE
	


Miejscowość …………………, dnia ……………                           .....................................................................................

(podpisy osób wskazanych w dokumencie uprawniającym do występowania w obrocie prawnym lub posiadających pełnomocnictwo)[image: image1.png]
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	Agencja Rozwoju Pomorza S.A.

ul. Piwna 36/39

80 – 831 Gdańsk

tel./fax: +48 (058) 32 33 109

e-mail: sekretariat@arp.gda.pl
	

	
	
	Zlecenie współfinansowane w 75% 
z Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego oraz w 25% z budżetu Samorządu Województwa
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