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ZASTĘPUJE RYSUNEK
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BEZ TOLERANCJI INDYWIDUALNYCH

KLASA FUNKCJONALNOŚCI

-CF1 -CF2 -CF3

5678

5678

PN-EN 22768-1, PN-EN 22768-2

03.02.17

527N-04000102

Koło zębate z39

21,10 kg

40H PN-89/H-84030
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PODPIS:DATA:OPIS:STREFA:ILOŚĆ:SYMBOL:NR K.Z.:

6,3

Pole pow.=365709,35 mm^2
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Koło zębate

dokładność wykonania wg ISO 1328 7

moduł m 8

liczba zębów z2 39

kąt przyporu normalny alfa 20

średnica podziałowa d2 Ø312

średnica wierzchołka da2 Ø331,85

szerokość wieńca zębatego b2 80

współcz. przesunięcia zarysu zębów x1 0,25

Pomiar przez wałeczki d=14 M

odległość osi aw 229,13

Pomiar przez 7 zębów W

liczba zębów koła współpracującego z1; z3 58; 17

^ 0,05 A

^ 0,05 A
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UWAGA:
  1. Ostre krawędzie stępić
  2. Nieoznaczone promienie wykonać R=2mm
  3. Ulepszać cieplnie do twardości 28-32 HRC
  4. Zęby hartować powierzchniowo do twardości 55-60 HRC
  5. Zęby docierać i znaczyć komplety kół
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