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WARUNKI TECHNICZNE
1. Ogélne wymagania i badania odkuwki
wg uzgodnionej normy ISO.
2. Niezwymiarowane promienie R=5 mm.
3. Fazki pod otwory gwintowane 0,5x45.
4. Pochylenia kuznicze- do ustalenia.
5. Powierzchnie nieobrobione
- gruntowad, obrobione - zabezpieczy¢ antykorozyjnie
6. 0dbiér na podstawie ustalonych i zatwierdzonych
WTO sporzgdzonych przez dostawce.
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NRK.Z. YMBOL: | ILOS STREFA: OPIS: DATA: PODPIS:
w o 151016 R R o] B oo, = 765,54 ez | "o
KONSTRUOWAL | 16.10.18 g BEZ TOLERANCJI INDYWIDUALNYCH
2 57 S PN-EN 22768-1, PN-EN 22768-2 KUASA FUNKGIONALNOSGT
Przekroj D-0 SPRAWDZI H ° O-f 0-m ®-¢ [J-v i
ZATWIERDZI O-H O-K X-L [J-cF1 J-cF2 X-CF3
MATERIAL MASA [kg] ILOSC SZTUK | FORMAT
FopanL $355J2 PN-EN 10025
o
1.2 33,98 kg A2
UWA GA . ZASTEPUJE RYSUNEK

1. Wymiary mogg by¢ niekompletne.
Wrazie probleméw z odwzorowaniem detalu
odnosit sie do modelu 3D.

\ EI:. - Zwrotnica L lewa
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2. Odkuwka, jak do Zwrotnicy L prawej 1
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